HYDRAULICZNE SILNIKI WIELOTLOCZKOWE OSIOWE HM

TRANSTOOLS

Opis produktu

Silniki hydrauliczne HM s3 jednostkami wielottoczkowymi osiowymi o sko$nych osiach i wychylnym wirniku.
Charakteryzuijg sie statg chtonnoscig. Zaprojektowane sg do stosowania w hydrostatycznych systemach aplikacji
mobilnych oraz maszynach stacjonarnych. Mogg pracowac zaréwno w obiegu otwartym jak i zamknietym.

Dane techniczne

Kat wychylenia osi skosnej standardowych silnikéw wynosi 25° lub 27°. Suma cisnien wystepujgcych jednoczesnie
w portach nie moze przekroczy¢ 45 MPa.

HM12 HM16 HM28 HM56 HM 105 Jednostka
Objeto$¢ geometryczna 12,5 16 28,5 56 105 m**10%
Cisdnienie robocze: nominalne 25 25 25 25 25 MPa
maksymalne 35 35 35 35 35 MPa
chwilowe 40 40 40 40 40 MPa
Max. dop. ciSnienie w korpusie 350 350 350 350 350 kPa
Moment jednostkowy 1,99 2,55 4,54 8,91 16,71 Nm*MPa™
Moment bezwtadnosci 0,456 0,688 1,80 5,54 15,8 kg*m?*10°3
Obroty : nominalne 32 32 32 25 25 s
maksymalne 100 100 80 60 50 s
Moment: nominalny 47 60 108 209 397 Nm
maksymalny 65 85 149 293 550 Nm
Srednica portéw: zasilanie 13 13 16 20 25 mm
odptyw 13 13 16 20 25 mm
przeciek 8 10 10 10 10 mm
Waga 6,5 10,1 12,5 23,5 42,5 kg
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Zastosowanie

Silniki HM mozna stosowa¢ w hydrostatycznych napedach maszyn oraz ich wyposazeniu pomocniczym.
Przyktadowe miejsca zastosowania: napedy tasmowe, wciggarki, przecinarki do pretéw, pompy technologiczne
stosowane w spejalistycznych ciezaréwkach oraz przyczepach, wentylatory chtodzgce w lokomotywach, napedy dla
maszyn stacjonarnych oraz ich wyposazenia.
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Warunki pracy

Ciecz robocza:

Klasa lepkosci hydraulicznych olejow mineralnych: VG 32, VG 46, VG 68
- HM, ISO-L-HM wg ISO 6743), HLP wg DIN 51524-2
- HV, ISO-L-HV wg ISO 6743), HVLP wg DIN 51524-3

Jednostki mogg pracowac na cieczy roboczej HFA wylgcznie w przypadku gdy cisnienie maksymalne oraz
obroty sg czesciowo ograniczone (w tym przypadku zaleca sie kontakt z producentem). Ciecze robocze HFC
i HFD muszg by¢ stosowane wytgcznie ze specjalnie dobranym rodzajem uszczelnien.

Lepkosc:

Przedziat lepkosci cieczy roboczej wynosi 25+60*10-¢ m?*s™. Ciecz robocza nalezy dobra¢ tak, aby w przedziale
temperatury roboczej lepkosci miescita sie w zakresie optymalnym. Dopuszcza sie max. lepkosé rzedu
1000*10-® m?*s™' wytgcznie przez krotki okres przy zimnym rozruchu. Min. lepkosci dla krotkiego okresu czasu,
w ktérym nastepuje wzrost temperatury cieczy wynosi 10*10-¢ m?*s'. W obiegu otwartym temperatura robocza okresla
temperature zbiornika. W obiegu zamknietm temperatura robocza okresla temperature obiegu. Zawsze nalezy dobierac
ciecz roboczg o wyzszej klasie lepkosci. Temperatura przecieku jest zawsze wyzsza niz srednia tempertaura cieczy
roboczej w obiegu. W przypadku gdy temperatura osigga lub przekracza 90°C nalezy chtodzi¢ obudowe silnika zimng
ciecza.

Filtrowanie:

Zalecana klasa czystosci cieczy roboczej to 16/13/10 wg ISO 4406:1999. Dla mniej wymagajagcych zastosowan
i ciSnienia ponizej 25 MPa zaleca sie 18/15/11 wg ISO 4406:1999. W obiegu otwartym przy petnym przeptywie,
filtrowanie 40 um w przewodzie powrotnym powinno by¢é uzupetnione o filtrowanie rzedu 10 um uwzgledniajgce
by-pass przejmujacy 10% catkowitego przeptywu. W obiegu zamknietym wymagana jest filtracja oleju rzedu 10
Mm przy zwiekszonym przeptywie.

Obroty:

Maksymalne obroty silnika, zalezne od gabrytéw jednostki podane sg w danych technicznych. Najwyzsze
parametry osiggajg silniki pracujgce w obiegu zamknietym lub posiadajgce dotadowanie. Przy maksymalnych
obrotach w obiegu otwartym dopuszczalne jest maksymalne podcisnienie 10 kPa na wejsciu. Dopuszcza
sie podcisnienie 25 kPa przez krétki czas przy zimnym rozruchu. Minimalne zalecane obroty wynoszg 7 s™.
Praca ponizej tej wartosci jest dopuszczalna, jednak nalezy pamietaé, ze mata predko$¢ powoduje zwiekszone pulsowanie

na odptywie.
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Pozycja montazu silnika jest dowolna. Wspotosiowos¢ watu napedowego i watu silnika oraz prostopadtosé
kotnierza tgczacego jest podana w CSN 01 4405, tabelach 4 i 5 oraz klasie doktadnosci 7, np. wzgledna
nieosiowos¢ watéw wynosi max. 12,5 ym, catkowity luz na kotnierzach mocujgcych wynosi max. 25 ym.

Przed rozpoczeciem pracy, korpus silnika musi by¢ w catosci wypetniony cieczg roboczg. Zapewnia to
smarowanie tozysk oraz pozostatych wspotpracujgcych czesci. Aby zapobiec nieoczekiwanym przeciekom z korpusu
silnika, przewdd sptywowy musi by¢ potgczony z wyzej umiejscowionym portem sptywowym. Koniec przewodu
sptywowego w zbiorniku musi znajdowac sie ponizej minimalnego poziomu oleju.

Maksymalne cisnienie jest podane w danych technicznych. Jego wartos¢ okreslana jest w odniesieniu do
cisnienia dziatajgcego w korpusie silnika. Cisnienie w tym przypadku powinno byé zawsze wyzsze niz cisnienie na
zewnatrz uszczelnienia. Ponadto, w sytuacji kiedy cisnenie na zewnatrz uszczelnienia jest wyzsze niz
cisnienie atmosferyczne (np. zamontowanie silnika do skrzyni biegéw itp.) wartosc¢ cisnienia przecieku okresla sie
jako réznice cisnien.

tozyskowanie watu umozliwia dziatanie zewnetrzej sity promieniowej o warto$ci wystepujgcej
w standardowych warunkach pracy. Zalecane ograniczenia dotyczgce obcigzen promieniowych watu w zaleznosci
od kierunku sity przedstawiono na Rys. 1. Punkt przytozenia sity powinien sie znajdowaé w potowie dtugosci
kohcowki watu. Procentowa zmiana dopuszczalnej sity promieniowej w przypadku dziatania w innej pozycji jest
przedstawiona na Rys. 2.

Dopuszczalne obcigzenie osiowe jest funkcjg cisnienia na wyjsciu p [MPa] i jest przedstawione w Tabeli 2.
Maksymalna osiowa sita dziatajgca do srodka podczas montazu jest réwna stacjonarnej sile osiowej.
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Tabela 2
Wielkos¢ Obciazenie osiowe Sita osiowa dziatajgca do Sita osiowa

dziatajace do srodka srodka podczas dzialajgca na

podczas pracy [kN] spoczynku [kN] zewnatrz [kN]
HM 12; 16 Fa=02+0,13p 0,2 0,8
HM 28 Fa=0,3+0,23p 0,3 1,2
HM 56 Fa=04+0,30p 0,4 20
HM 105 Fa=0,5+0,52p 0,5 2,5
Rys. 1 Rys. 2
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Wymiary zabudowy
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D1

ds

dy xm

Model E Model A Model B

Tabela 4

Wielkos¢ A B C ©Df8 ©D,#0,2 @dh6 @dm9g ©d, E F G H J K

HM12 250 75 135 80 103 20 20x1,25 9 105 80 8 95 79 80
HM16 280 90 150 100 125 20 20x1,25 11 122 82 90 115 89 82
HM28 300 90 160 100 125 25 25x1,25 11 133 95 95 118 93 95
HM56 356 113 198 125 160 32 30x2,00 14 163 125 125 150 108 125
HM105 437 139 242 160 200 40 40x2,00 18 196 150 150 180 120 150
L, L, L L L M, M, N, P9 R S T U V
3 34 28 3 20 22 M2x15 M14x1,5 24 6 225 14 7 8 3
3 34 30 3 25 22 M2x15 M16x1,5 24 6 225 14 9 102 3
42 42 36 25 25 30 M22x15 M16x1,5 27 8 27,9 17 9 105 3
58 35 50 4 32 275 M27x2 M16x15 39 10 353 20 9 125 3
82 45 70 6 40 375 M33x2 M16x1,5 44 12 431 23 9 158 3



