
PI TARCZOWE PNEUMATYCZNELARKI 

PIŁY TARCZOWE PNEUMATYCZNE

KLUCZE UDAROWE PNEUMATYCZNE

Klucz udarowy 6 1511 0010 (4 400 Nm)

wersja przeciwybuchowa       IM2cT6 

1/2”    3/4”    1”    1 1/2”      

N A R Z Ę D Z I A  M A Ł E J  M E C H A N I Z A C J I  S P I T Z N A S

SZLIFIERKI OSIOWE PNEUMATYCZNE

N A R Z Ę D Z I A M A Ł E J M E C H A N I Z A C J I S P I T Z N A S

Klucz udarowy 6 1511 0010 (4 400 Nm)

wersja przeciwybuchowa       IM2cT6 



CECHY PILAREK TARCZOWYCH

Zawór przyciskowy z
blokadą włącz nia

Uchwyt dodatkowy

Osłona z pojemnikiem na wióry Cięcie pod kątem do 45°
(typ 5 1115 i 5 1116)

Regulowana głębokość cięciaCięcie na sucho (tarcza tnąca do 
cięcia na sucho)

Dopuszczonadopracw
obszarach ATEX (typ 5
1115 0010)

45°

a



DANE TECHNICZNE

5 1115 0010

Zmiany techniczne zastrzeżone.

RĘCZNA PILARKA TARCZOWA 

Nr katalogowy

Nr katalogowy

5 1116 0010

Nr kat .

5 1117 0010

Prędkość 
obrotowa

1/min

1500

Waga

kg

8.4

Max.
średnica 

tarczy

mm

230

Poziom 
hałasu

dB(A)

103.3

Moc

kW

1.3

Prędkość
obrotowa

1/min

3200

 Zużycie
powietrza

/min

1.5

Waga

kg

6.5

Max.
średnica 

tarczy

mm

190

Poziom 
hałasu

dB(A)

95.4

Poziom 
wibracji

m/s

<2.5

Max. głębokość cięcia 
pod kątem 
90°          45°

mm

65

mm

40

Uchwyt 
tarczy

mm

30/20/19/16

Uchwyt 
tarczy

mm

30/25.4/20II2GExhIIBT5Gb

ATEX
94/9 EC

Moc

kW

1.8

Prędkość 
obrotowa 

1/min

1200

Max.
średnica 

tarczy

mm

320

Uchwyt 
tarczy

mm

25.4

kW

1.5

  Moc Zużycie 
powietrza

/min

2.0

Poziom 
wibracji

m/s

<2.5

Średnica 
przewodu

 mm

>13

Średnica 
przewodu

mm

>13

dB(A)

95

Poziom 
hałasu

kg

11.0

WagaZużycie 
powietrza

/min

2.0

Średnica 
przewodu

mm

>16

Poziom 
wibracji

 <2.5

m/s

  

Standardowo pilarka tarczowa posiada prowadnic do równoległych cięć
i pod kątem aż do 45°. Głębokość cięcia 65 mm.

PILARKA TARCZOWA DO METALU

Standardowo pilarka tarczowa posiada prowadnice do równoległych cięć
i pod kątem aż do 45°. Głębokość cięcia 84 mm.

PILARKA TARCZOWA DO METALU

Najmocniejsza pilarka tarczowa do cięcia blach, płyt izolacyjnych, 

Głębokość cięcia do 120 mm.

Podane parametry techniczne dla ciśnienia zasilania 6 bar.

Zmiany techniczne zastrzeżone. Podane parametry techniczne dla ciśnienia zasilania 6 bar.

Zmiany techniczne zastrzeżone. Podane parametry techniczne dla ciśnienia zasilania 6 bar.

90°            45°
mm

84

mm

56

Max. głębokość cięcia 
pod kątem 

120

mm

Max. głębokość cięcia 
pod kątem 90˚ 



AKCESORIA

Przenośny zespół �ltrująco smarujący z regulatorem ciśnienia
Nr kat.: Przyłącze Zawartość oleju  Przepływ max.
9 2406 0260         3/4“      300 cm³   3.500 l/min

Przenośny zespół �ltrująco smarujący z regulatorem ciśnienia 
i obudową ochronną
Nr kat.: Przyłącze Zawartość oleju   Przepływ max.
9 2406 0630         1/2“      50 cm³     1.100 l/min
9 2406 0650         3/4“      125 cm³     3.500 l/min
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z a s t o s o w a n i e

Cechy tarcz tnących  :
- odporne na uderzenia;
- zoptymalizowana moc cięcia poprzez ograniczoną szerokość cięcia;
- 35% mniej wiórów, przez o ograniczenie emis ji CO2
- szybkie i skuteczne;
- technologia cięcia na sucho (Cold-Cutting)
- przeznaczone do cięcia: siatek metalowych, blach trapezowych, płyt 

warstwowych, kanałów kablowych, rur, płyt ,profili, belek stalowych;
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Tarcze tnące  (do cięcia na sucho )

36
48
60
68
84
48
84
84

Nr kat. Liczba
zębów

9 2503 0120
9 2503 0110
9 2503 0160
9 2503 0170
9 2503 0180
9 2503 0190*
9 2503 0140
9 2503 0150*

1.85
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.2
2.2

Szerokość 
cięcia

180
230
230
230
230
230
320
320

Średnica 
tarczy

mm mm
tarczy

20.0
25.4
25.4
25.4
25.4
25.4
25.4
25.4

mm

*powlekane (dla dłuższej żywotności )
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Mocowanie
tarczyØ

AKCESORIA

z a s t o s o w a n i e

Cechy tarcz tnących :
- odporne na uderzenia;
- zoptymalizowana moc cięcia poprzez ograniczoną szerokość cięcia;
- 35% mniej wiórów, przez to ograniczenie emisji CO2
- szybkie i skuteczne;
- technologia cięcia na sucho (Cold-Cutting)
- przeznaczone do cięcia: siatek metalowych, blach trapezowych, płyt 

warstwowych, kanałów kablowych, rur, płyt,profili, belek stalowych;
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Tarcze tnące (do cięcia na sucho)

36
48
60
68
84
48
84
84

Nr kat. Liczba
zębów

9 2503 0120
9 2503 0110
9 2503 0160
9 2503 0170
9 2503 0180
9 2503 0190*
9 2503 0140
9 2503 0150*

1.85
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.2
2.2

Szerokość 
cięcia

180
230
230
230
230
230
320
320

Średnica 
tarczy

mm mm

Środek 
tarczy

20.0
25.4
25.4
25.4
25.4
25.4
25.4
25.4

mm

*powlekane (dla dłuższej żywotności)
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grubość 
materia łu

17 40 26,6 8 30 53 46,5 8 41 66 62,8 8
19 40 29,1 8 32 53 48,8 8 46 70 69,0 8
22 40 32,9 8 36 55 53,8 8 50 70 74,0 8
24 45 35,4 8 41 57 60,0 8 7 55 75 80,5 8
27 50 39,3 8 46 62 66,5 8 8 60 75 86,5 8 7
30 50 43,0 8 7 65 75 92,8

70 98 99,4
75 100 105,6
90 107 124,4

8 8

20-211 Lublin, ul. Gospodarcza 29 tel. (081) 444 31 06 do 08, fax (081) 746 58 70, www.transtools.pl e-mail: info@transtools.pl

W Y C Z N Y  P R Z E D S T A W I C I E L  F I R M Y   W  P O L S C E

Cz r n p Cz r n p Cz r n p
S L D Nr katalogowy S L D Nr katalogowy S L D Nr katalogowy

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
14 85 22,7 8 17 100 30,0 8 24 108 41,5 8
17 85 26,6 8 19 100 32,5 8 27 108 45,5 8
19 85 29,1 8 22 100 36,5 8 30 108 49,0 8
22 85 32,8 8 24 100 38,9 8 32 108 51,5 8
24 85 35,3 8 27 100 42,5 8 36 108 56,5 8
27 85 39,0 8 30 100 46,5 8 41 108 62,8 8

32 100 48,8 8 46 108 69,0 8
36 100 53,8 8 50 108 74,0 8
41 100 60,0 8 7 55 108 80,5 8 7

60 108 86,5 8 8
Cz r n p Cz r n p Cz r n p

S L D Nr katalogowy S L D Nr katalogowy S L D Nr katalogowy

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
5 55 30 7 17 85 44 17 100 54
6 55 30 8 19 85 44 19 100 54
8 55 30 22 100 54
10 55 30 24 100 54 7
12 55 30

Cz r n p Cz r n p Cz r n p
A L D Nr katalogowy A L D Nr katalogowy A L D Nr katalogowy

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1/2” 50 25 3/4 " 275 44 1 " 175 54
1/2” 125 25 3/4 " 250 44 1 " 250 54
1/2” 250 25 3/4 330 44 1 " 330 54

Prz Cz r n p Cz r n p Cz r n p

A L D Nr katalogowy A L D Nr katalogowy A L D Nr katalogowy

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

1/2” 75 30 3/4 " 85 44 7 1 125 54

Cz r n p Cz r n p Cz r n p
S L D Nr katalogowy S L D Nr katalogowy S L D Nr katalogo wy

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
8 40 15,0 8 17 50 30,0 8 24 57 41,5 8 8
9 49 16,5 8 19 50 32,5 8 27 57 45,5 8
10 40 17,6 8 22 50 36,5 8 30 62 49,0 8
13 40 21,4 8 24 50 38,9 8 32 62 51,5 8
14 40 22,7 8 27 50 42,5 8 36 62 56,5 8
17 40 26,6 8 30 53 46,5 8 41 66 62,8 8
19 40 29,1 8 32 53 48,8 8 46 70 69,0 8
22 40 32,9 8 36 55 53,8 8 50 70 74,0 8
24 45 35,4 8 41 57 60,0 8 7 55 75 80,5 8
27 50 39,3 8 46 62 66,5 8 8 60 75 86,5 8 7
30 50 43,0 8 7 65 75 92,8

70 98 99,4
75 100 105,6
90 107 124,4

8 8

20-211 Lublin, ul. Gospodarcza 29 tel. (081) 444 31 06 do 08, fax (081) 746 58 70, www.transtools.pl e-mail: info@transtools.pl

W Y C Z N Y  P R Z E D S T A W I C I E L  F I R M Y   W  P O L S C E

Cz r n p Cz r n p Cz r n p
S L D Nr katalogowy S L D Nr katalogowy S L D Nr katalogowy

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
14 85 22,7 8 17 100 30,0 8 24 108 41,5 8
17 85 26,6 8 19 100 32,5 8 27 108 45,5 8
19 85 29,1 8 22 100 36,5 8 30 108 49,0 8
22 85 32,8 8 24 100 38,9 8 32 108 51,5 8
24 85 35,3 8 27 100 42,5 8 36 108 56,5 8
27 85 39,0 8 30 100 46,5 8 41 108 62,8 8

32 100 48,8 8 46 108 69,0 8
36 100 53,8 8 50 108 74,0 8
41 100 60,0 8 7 55 108 80,5 8 7

60 108 86,5 8 8
Cz r n p Cz r n p Cz r n p

S L D Nr katalogowy S L D Nr katalogowy S L D Nr katalogowy

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
5 55 30 7 17 85 44 17 100 54
6 55 30 8 19 85 44 19 100 54
8 55 30 22 100 54
10 55 30 24 100 54 7
12 55 30

Cz r n p Cz r n p Cz r n p
A L D Nr katalogowy A L D Nr katalogowy A L D Nr katalogowy

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1/2” 50 25 3/4 " 275 44 1 " 175 54
1/2” 125 25 3/4 " 250 44 1 " 250 54
1/2” 250 25 3/4 330 44 1 " 330 54

Prz Cz r n p Cz r n p Cz r n p

A L D Nr katalogowy A L D Nr katalogowy A L D Nr katalogowy

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

1/2” 75 30 3/4 " 85 44 7 1 125 54

Przenośny zespół filtrująco smarujący z regulatorem ciśnienia i obudową ochronną

Nr kat.: Przyłącze Zawartość oleju   Przepływ max.
9 2406 0630         1/2“      50 cm³     1.100 l/min
9 2406 0650         3/4“      125 cm³ 3.500 l/min

Przenośny zespół filtrująco smarujący z regulatorem ciśnienia
Nr kat.: Przyłącze Zawartość oleju  Przepływ max.
9 2406 0260         3/4“      300 cm³   3.500 l/min

20-211 Lublin, ul. Gospodarcza 29 tel. (81) 444 31 06 do 08, fax (81) 746 58 70, www.transtools.pl e-mail: info@transtools.pl

W Y Ł Ą C Z N Y  P R Z E D S T A W I C I E L  F I R M Y   W  P O L S C E

   NAJWYŻSZY POZIOM BEZPIECZEŃSTWA


