


Korcoéwki typu P zaprojektowano
z myslg o zaspokojeniu rosngce-
go popytu na ztgcza elektryczne
gwarantujace zwiekszone bez-
pieczedstwo i niezawodnos¢.

Zastosowana izolacja z poliwe-
glanu nie zawiera halogenu oraz
zostata wykonana z samogasna-
cego materiatu termoplastyczne-
go typu VO (UL 94). Wlot tulei ma

JEMPERATURR O -

RQBOCZA -:‘l 3

pO 115°C Ay
% .3

KONCOWKI IZOLOWANE - BEZHALOGENOWE

Lejkowy wlot tulei typu P

unikatowy ksztatt lejka. Zapewnia
to tatwy montaz oraz gwarantuje
bezpieczne i niezawodne potacze-
nie elektryczne i mechaniczne.

Zakres temperatury roboczej wy-

ce
l:us

Dok. nr E125401

nosi od -20 do +115°C (chwilowa
+130°C).

Zalecane narzedzia do zaciska-
nia przedstawiono na stronach
98-119, 154 193.

prcke . Wymiary wmm T Praekrdj G llos¢
( T\ATG) Oznaczenie p . ) X Pudefko/worek (xwé) Oznaczenie p 5 . ) Pudetko/worek
& VP-P10 30 10 98 202 4,000/100 <& VP-PP12/19 30 19 14 24 4,000/100
02:05 02:05
(24:20) (24:20)
wops w15 15 1 TS RP-PP 12 40 30 128 229 3,000/100
' ' ' ' ' RP-PP 12/1 40 30 113 24 3,000/100
% oo w16 ss 15 30010 % RP-PP 12/19 0 19 12 B3 3,500/100
' ' ' ' ' RP-PP 12/23 40 23 132 233 2,500/100
025:15 opi2 w15 o mi T 015 AP 40 30 148 249 2,500/100
(22¢16) (22:16) RP-PP 16/23 40 23 172 03 2,500/100
BP-P8 49 17 78 179 3,000/100 BP-PP 12 49 35 128 09 2,500/100
BP-PP 12/25 49 25 133 234 2,000/100
155 BPP10 B 8 B By 15425 BP-PP 12/29 49 29 133 34 2,500/100
(16:14) BP-P 12 49 18 18 219 3,000/100 (16:14) BP-PP 16/25 49 25 172 3 2,500/100
6P-P10 66 22 104 245 1,000/100 GP-PP12 66 40 133 274 1,000/100
P12 66 22 16 26 1,000/100 -
456 46 GP-PP17 66 29 191 332 1,000/100
(12:10) GP-P 14 66 22 146 287 1,000/100 (12:10)
Przekroj Wymiary w mm o
Ve r ) . mm2 0; i
Koncowki igietkowe haczykowe (AwG) 9 8 P L x el
% RP-PPL30® 40 30 175 283 17  3000/100
025:1,5 RP-PPLAG® 40 46 175 283 17 3,000/100
(22¢16)
BP-PPL30® 49 30 175 283 17  2,500/100
15:25 BP-PPL4G® 49 46 175 288 17 2,500/100
(16:14)
GP-PPL46® 66 46 175 326 19 1,000/100

(12:10)

*Bez certyfikatu UL
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KONCOWKI IZOLOWANE BEZHALOGENOWE [%

C € Lejkowy wlot tulei typu P VP RP
o(UL)us BP GP

Dok. nr E125401

Pr1ek;6j qu . . Wymiary w mm llogé Przekl;éj . qu - ) Wymiary w mm llogé
( L“\A'I"Gj t': :‘I Oznaczenie 7 ; " \ . . Pudelkofworek ! Am \ATG) r: ;l Znaczenie . , " ‘ . 4 Pudetko/worek
2 *VP-M2 30 56 45 28 175 22 4000/100
3 VU3 30 55 55 40 187 32 4,000/100
3 *PM3 30 56 45 28 175 32 4000/100
d’ 35 *VP-M35 30 56 45 28 175 37 4,000/100 &
35 VP-U35 30 60 65 38 195 37  4,000/100
4 *PM4 30 70 65 35 202 43 4,000/100
o205 > VIS 0B L 38 M2 53 AN 0205 4 vpuy 3065 75 37 24 43 4000/100
(42200 6  *VP-M6 30 94 81 47 230 64 4000100 (24:20) ' ' T ' ' '
2 *RPM2 40 56 45 28 174 22 3000/100 3 RPU3 40 55 55 40 196 32  3,000/100
3 RP-M3 40 56 45 28 174 32 3000/100 35 RP-U3S 40 60 65 38 204 37  3000/100
35 RP-M35 40 56 45 28 174 37  3,000/100 35 RP-U352 40 64 65 38 204 37  3,000/100
35 RPM35/1 40 62 71 31 202 37  3,000/100 4 RPU4 40 65 75 37 213 43 3000/100
4 RP-M4 40 70 65 35 201 43  3000/100 4 RPU4/L 40 85 75 37 213 43 3500/100
d) 4 RP-M4f3 40 78 71 39 211 43 3,000/100 & 4 RPU4N2 40 75 75 37 213 43 3500/100
5 RP-M5 40 78 71 39 211 53 3,000/100 5 RPUS 40 85 75 37 213 53  3000/100
6  RP-M6 40 94 81 47 29 64  2500/100 5 *RP-US/L 40 94 75 37 213 53  3000/100
6  RP-M6/1 40 10 103 60 264 64  2,000/100 6 RP-UG 40 94 81 47 229 64  2,000/100
7 RP-M7 40 94 81 47 29 72 2500/100 6  RP-UG/1 40 10 92 71 264 64  2,000/100
8  RP-MS 40 120 103 60 264 84  2,500/100 8 RP-US 40 140 100 63 264 84  2,000/100
025:15 10  RP-M10 40 155 130 77 309 105  2,000/100 025:15 10  RP-U10 40 175 130 77 309 105  1500/100
(22:16) 12 RP-M12 40 180 155 90 346 130  2,000/100 (22:16) 12 RP-UL2 40 200 155 90 346 130  1,500/100
2 *BP-M2 49 56 50 28 179 22 2,500/100 3 BP-U3 49 55 55 40 196 32  2500/100
3 BPM3 49 56 50 28 179 32 2,500/100 35 BPU3S 49 64 65 38 204 37 25000100
35 BP-M35 49 56 50 28 179 37  3,000/100 35 *BPU3S/L 49 72 65 38 204 37  2500/100
35 BP-M35/1 49 62 65 31 197 37  2,500/100 4 BpUs 49 65 75 37 213 43 25000100
. REELL 49 80 65 40 206 43  2500/100 4 B 49 85 15 37 213 43 3000/100
d : :m: jg 22 ;2 j‘; gi ZZ 52235123 4 BPU42 49 75 75 37 213 43 2000100
6  BP-M6/1 49 10 103 60 264 64  2500/100 > BRUS w3 WS ap A Y AU
6 *BPM62 49 84 54 42 197 64 2,500/100 o A 49 94 81 47 29 64 2000/100
7 BM7 49 100 78 50 29 72 2500/100 6  BP-U6/1 49 10 92 71 264 64  2,000/100
3 BP-M 8 49 120 103 60 264 84 1,500/100 8 BP-U8 49 140 100 63 264 84 1,500/100
1525 10 BP-M10 49 155 130 77 309 105  1500/100 15:25 10 BP-U10 49 175 130 77 309 105 2,000/100
(16+14) 12 BP-M 12 49 180 155 90 346 130 1,500/100 (16+14) 12 BP-U12 49 20 155 90 346 130 1,500/100
3 GP-M3 66 80 81 40 262 32  1,000/100 35 GP-U3S 66 75 85 39 265 37  1500/100
Pows o wywunn g Cew 6 s w0 a0
5 GP-MS 66 90 81 45 267 53  1,000/100 5 GPUS 66 95 80 44 265 53  1,000/100
6  GP-M6 66 110 11,1 55 307 64  1,000/100 e 66 100 110 55 306 64 1000/100
N 6  GP-M6/1 66 110 81 55 277 64  1,000/100
d 7 GPM7 66 110 111 55 307 72 1,000/100 GP-U8 66 135 120 80 341 84  1000/100
8 GP-mM8 66 136 121 68 330 84  1,000/100 GP-U10 66 155 130 80 351 105  1,000/100
8 *GP-M8/1 66 1,0 81 55 277 84  1,000/100
TR 56 136 121 68 330 105  1000/0 10 GP-U10/1 66 175 138 77 357 105  1,000/100
10  GP-M10/1 66 155 138 77 357 105  1,000/100 1 GUR2 66 210 151 95 387 130  500/100
USGR I 65 L Tl Gy oyl S0 L1 UM 66 230 161 105 407 150  500/100
46 14 GP-M14 66 210 161 105 407 150 500/100 4:6
(12:10) 16  GP-M16 66 240 171 120 432 170  500/100 (12:10 16  GP-U16 66 260 171 115 427 170  500/100

*Na zamowienie
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Koncéwki typu CP zaprojek-
towano z myslag o zaspokojeniu
rosngcego popytu na ztacza elek-
tryczne gwarantujace zwiekszone
bezpieczenstwo i niezawodnosc.

)\

Koncowki igietkowe

C us

Dok. nr E125401

Dedykowane do wspdtpracy z urza-
dzeniami do produkcji seryjnej.
Umotzliwiajg wykonanie szybkiego
potaczenia. Zastosowano poliwegla-
nowa bezhalogenowq izolacje, wy-
konang z samogasnacego materiatu

KONCOWKI IZOLOWANE W POSTACI ROLEK

Typ CP z lejkowym wlotem tulei

termoplastycznego typu VO (UL 94).
Wilot tulei ma unikatowy ksztatt
lejka. Zapewnia to fatwy mon-
taz oraz gwarantuje bezpieczne
i niezawodne potgczenie elek-
tryczne i mechaniczne.

Koncdéwki igietkowe
ptaskie

H Us

Dok. nr E125401

Zakres temperatury roboczej wy-
nosi od -20 do +115°C (chwilowa
+130°C).

Przekréj Wymiary w mm Przekrdj Wymiary w mm
mm? Oznaczenie llos¢ w rolce mm? Oznaczenie llos¢ w rolce
(AWG) (1] B P L (AWG) (0] B P L
025415 40 16 8,0 17,9 2,000 40 30 12,8 29 2,000
(122+I1é) 40 16 10,0 19,9 2,000 0,25:1,5 4,0 30 113 214 2,000
40 16 12,0 21 2,000 (22:16) 4,0 23 132 233 2,000
15:25 49 18 8,0 17,9 1,750 40 30 148 249 2,000
(1’6;121) 49 18 10,0 199 1,750 1,525 49 35 12,8 29 1,750
49 18 12,0 219 1,750 (16+14) 49 25 133 234 1,750
16 (GP-P10 66 22 100 25 1,250 16 CGP-PP 12 66 40 133 214 1,250
(12:10) CGP-P12 6,6 22 12,0 26,7 1,250 (12:10)
i CGP-P 14 66 22 14,0 28,7 1,250 : *CGP-PP 17 6,6 29 19,1 332 1,250

Wsuwki konektorowe

H Us

Dok. nr E212000

Nasuwki konektorowe

Dok. nr E212000

H

Us

Dok. nr E212000

Nasuwki konektorowe
w petni izolowane

Przekroj Przekroj
mm? Oznaczenie Rozmiar w mm llos¢ w rolce mm? Oznaczenie
(AWG) (Awa)
0,25+1,5
(’22*16’) 6,35x0,8 2,000
) 0,25:1,5
5 22:16)
15:25 (
(16:14) 6,35x0,8 1,750
B copMens  635x08 1,250 15225
(12:10) (16+14)
46
(12:10) CGP-F 608

Przekroj
Rozmiar w mm llos¢ w rolce mm?
(AWG)
2,8x05 2,000
0,25+1,5

2,8x0,8 2,000

(22:16)
48x05 2,000

48x08 2,000

6,35x0,8 2,000

48x05 1,750 46

4808 1,750 (12:10)

Oznaczenie Rozmiar w mm llos¢

48x05 2,000
48x08 2,000
6,35x0,8 1,500
48x08 1,500
6,35x0,8 1,500

CGP-F 608P

6,35x0,8 1,250

6,35x0,8 1,750

6,35x0,8 1,250

*Bez certyfikatu UL *Na zamowienie
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KONCOWKI IZOLOWANE W POSTACI ROLEK -
c € Typ CP z lejkowym wlotem tulei CRP

Koncowki widetkowe

H us

Dok. nr E125401

Koncowki oczkowe

Przekroj [/} Wymiary w mm
mm? tulei  Oznaczenie llos¢ w rolce
(AWG) mm [0] B M N L d
40 55 55 40 196 32 2,000 C us
40 60 65 38 204 37 2,000 Dok. nr E125401
40 64 65 38 204 37 2,000
40 65 75 37 23 43 2,000
0,25:1,5 40 85 75 37 213 43 2,000
(22:16) 40 75 75 37 13 43 2,000 — —
40 85 75 37 23 53 2,000 o llodé w rolce
40 94 81 47 29 64 2,000 (Aw) 9 B M N L d
40 120 9,2 71 264 64 2,000 3 40 56 45 28 174 32 2,000
40 140 100 63 264 84 2,000 3 40 56 45 28 174 37 2,000
49 55 55 40 196 32 1,750 3 40 62 71 31 202 37 2,000
49 64 65 38 204 37 1,750 4 40 70 65 35 201 43 2,000
15:25 49 65 75 37 U3 43 L750 025:15 4 40 78 71 39 1 43 2,000
(16:14) Wb IE W A 48 L (2:16) s 40 78 71 39 1 53 200
49 75 75 31 23 43 1,750 6 40 94 81 47 29 64 2,000
49 85 75 37 A3 53 L7S0 6 40 10 103 60 264 64 2,000
49 94 81 47 29 64 1,750 7 40 94 81 41 29 72 2,000
,5 *CGP-U3S5 6,6 75 85 39 265 37 1,250 3 40 120 103 60 264 84 2,000
4:6 *CGP-U4 6,6 15 80 44 265 43 1,250 3 49 56 5,0 28 179 32 1,750
(12:10) CGP-US 66 95 80 44 265 53 1,250 3 49 56 50 28 179 37 1,750
CGP-U6 66 100 110 55 306 64 1,250 3 49 6,2 6,5 31 196 37 1,750
155 4 49 80 65 40 206 43 1,750
(1'&1;1) 5 49 80 75 40 26 53 1,750
6 49 94 86 47 B4 64 1,750
6 49 120 103 60 264 64 1,750
7 49 100 78 50 29 72 1,750
8 49 120 103 60 264 84 1,750
3 (GP-M3 66 80 81 40 262 32 1,250
35  CGP-M35 66 80 81 40 262 37 1,250
4 (GPM4 66 90 81 45 267 43 1,250
46 5  CGPMS5 66 90 81 45 267 53 1,250
ket ¢ v (1100 6  CGP-M6 66 110 111 55 307 64 1250
mm? tulei  Oznaczenie llosé w rolce 6 *CGP-M6/1 66 110 81 55 277 64 1,250
(AwG) ~ mm 9 B A L 7 CGP-M7 66 11,0 111 55 307 72 1,000
15:25 8  (GP-M8 66 136 121 68 330 84 1,250
(16:1a) 4 BB d A A 8 *CGPM8I 66 110 81 55 217 84 1250

Koncowki igietkowe ptaskie haczykowe

Dostepne sg wymienne aplikatory
stuzace do zaciskania koncowek
tasmowych na prasie stacjonarnej
ELB-3 {patrz strona 122).

RSO R S vy

Przekroj Wymiary w mm
mm? 0 i llos¢ w rolce
(Awg) [ B P L X
0,25+1,5
(22:16) 40 3,0 17,5 288 1,7 2,000
1,5+2,5
o 1,7
(16:14) 49 30 17,5 288 17 ,750
*Bez certyfikatu UL *Na zamdwienie
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RF BF

Wilot tulei ma unikatowy ksztatt
lejka. Zapewnia to tatwy montaz
oraz gwarantuje bezpieczne i nie-
zawodne potgczenie elektryczne
i mechaniczne.

Gwintowana powierzchnia we-
wnetrzna tulei poprawia stycz-
nos¢ z zytg przewodu w czasie

Koncowki igietkowe

zaciskania, a takze zwieksza wy-
trzymatos¢ mechaniczng.

Ztgcza typu F obejmuja szeroki
asortyment koncowek oczkowych,
widetkowych, igietkowych i igiet-
kowych pfaskich. Zaprojektowano
je z myslg o nieustannie rosna-

KONCOWKI IZOLOWANE PVC

Lejkowy wiot tulei typu F

cych wymaganiach stawianych
przez odbiorcéw.

Zakres temperatury roboczej wy-
nosi od -20 do 80°C (chwilowa
90°C).

Zalecane narzedzia do zaciskania
przedstawiono na stronach 98-
119, 154§ 193.

Koncowki igietkowe
ptaskie

ce
l:us

Dok. nr E125401

Przekroj Wymiary w mm llogé Przekroj Wymiary w mm logé
mm? Oznaczenie mm? Oznaczenie
(AWG) ) B P L Pudetko/worek (AW6) ¢ 8 P L Pudetko/worek
RF-PP 12 39 30 128 229 3,000/100
% RF-P8 39 16 80 179 3,000/100 % RF-PP 12/1 3930 113 214 3000100
RF-PP 12/19 39 19 132 233 3,000/100
REP10 39 16100 199 TR RF-PP 12/23 39 23 132 233 2,500/100
0,25:1,5 0,25+1,5 RF-PP 14 39 30 148 249 2,500/100
(22:16) RE-P12 39 16 120 2l HHIOHE (22:16) RF-PP 16/23 39 23 172 13 2,500/100
BF-P8 49 17 80 179 2,500/100 BF-PP 12 49 35 128 229 2,500/100
% % BF-PP 12/25 49 25 133 234 2,000/100
BF-P10 49 18 100 199 2,500/100
15:25 1525 BF-PP 12/29°* 49 29 133 234 2,500/100
(16:14) BF-P12 49 18 120 29 2,500/100 (16+14) BF-PP 16/25 49 25 172 273 2,500/100
GF-P10 67 22 100 246 1,000/100 GF-PP12 67 40 133 275 1,000/100
GF-P12 67 22 120 268 1,000/100
4:6 2 0 s o00/100 436 GF-PP17 67 29 192 334  1,000/100
(12:10) GF-P14 67 ) 14, 8, 1,000/1 (12:10)
Koncowki igietkowe ptaskie haczykowe Praekd] Wymiary w mm loée
mm? Pudetko/worek
(AWG) ) B P L X
y RF-PPL30* 39 30 175 284 17 2,500/100
025:1,5 RF-PPL 46* 39 46 175 284 17 2,500/100
(22:16)
BF-PPL30°* 49 30 175 284 17 2,000/100
15425 BF-PPL46* 49 46 175 284 17 2,000/100
(16+14)
GF-PPL4G® 67 46 175 327 19 1,000/100
4:6
(12:10)

*Bez certyfikatu UL

G) Cembre
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KONCOWKI IZOLOWANE PVC -

C € Lejkowy wlot tulei typu F RF B F
GF
c @ us VALSTAR V3-F

Koricowki w komplecie:
Dok. nr E125401

Solidna plastikowa walizka z miejscem na: 50 sztuk koricéwek RF-U4

- Asortyment koricéwek izolowanych PVC do 50 sztuk kor:u:(:)wek =
50 sztuk koricowek RF-P10

przewodéw o przekroju od \
0,25 do 6 mm? (2210 AWG). 50 sztuk koricowek BF-U4

50 sztuk koricowek BF-US

50 sztuk koricowek BF-P10

25 sztuk koricowek GF-US
25 sztuk koricowek GF-U6
25 sztuk koricowek GF-P12

25 sztuk koricowek PLO6-M
25 sztuk koricowek PL1-M

- Narzedzie Crimpstar’ HP 3.

Koncowki oczkowe Koncowki widetkowe

Przekroj (/] Wymiary w mm llogé Przekroj [/} Wymiary w mm llogé
mm? tulei 0; i mm? tulei 0: i
(AWG) e P 8 M N L d Pudetko/worek (AWG) o 9 B M N L d Pudetko/worek
2 *RF-M2* 39 56 45 28 174 22 3,00/100 3 RFU3 39 55 55 40 196 32  3,000/100
3 RF-M3 39 56 45 28 174 32 3,000/100 35 RFU35 39 60 65 38 204 37 3,000/100
35 RF-M35 39 56 45 28 174 37  3,00/100 35 RFM35/1 39 72 65 38 204 37 3,000/100
35 REM35/1 39 62 701 31 203 37  3000/100 35 REM352* 39 64 65 38 204 37 3000/100
4 RFM4 39 70 65 35 201 43 3,000/100 L B 63 up op AW 4o WA
B, R TR T TR R %; TR T
5 REMS 39 78 71 39 21 53 2,500/100 ; RF'U : Y s 75 3 0 53 3 i
6 REMS 9 B Gl ap 0P Gy A 5 *RRUS/1® 39 94 75 37 23 53  3,000/100
6  RF-M6/1 39 120 103 60 264 64  2,000/100 T 39 94 81 47 29 64 2000100
7 REM7 39 94 81 47 29 72 2500/100 6  RF-M6/1 39 120 92 71 264 64 2,500/100
8 RRM8 39 120 103 60 264 84  2,000/100 s RRUS 39 140 100 63 264 84 2,000/100
0,25:15 10 RF-M10 39 155 130 77 309 105  1,500/100 025:15 10  RF-U10 39 175 130 77 309 105  1,500/100
(22:16) 12 RRM12 39 180 155 90 346 130  1,500/100 (22:16) 12 RFUN2 39 200 155 90 346 130  1,500/100
2 *BR-M2* 49 56 50 28 179 22 3,000/100 3 BFU3 49 55 55 40 196 32  2,500/100
3 BRM3 49 56 50 28 179 32  2,500/100 35 BFU3S 49 64 65 38 204 37  2500/100
35 BF-M35 49 56 50 28 179 37  2,500/100 35 *BF-U35/1 49 72 65 38 204 37  3000/100
35 BRM35/1 49 62 65 31 197 37  2,500/100 4 BFRU4 49 65 75 37 23 43 2,500/100
4 BRM4 49 80 65 40 206 43  2500/100 4 BRU4/ 49 85 75 37 23 43 2,000/100
j 5  BRMS5 49 80 75 40 216 53  2,000/100 4 BRU42 49 75 75 37 23 43 2,000/100
@ 6 BF-M6 49 94 86 47 234 64  2,000/100 5 BRUS 49 85 75 37 23 53  2,000/100
6  BF-M6/1 49 120 103 60 264 64  2,000/100 5 BRUS2® 49 120 11,3 50 263 53  1,500/100
6 *BF-M6/2* 49 84 54 42 197 64  2,500/100 6  BFUG 49 94 81 47 29 64  2,000/100
7 BRM7 49 100 78 50 229 72 2,000/100 6 BFUG/ 49 120 92 71 264 64  2,000/100
8  BRM3 49 120 103 60 264 84  1500/100 8  BFU8 49 140 100 63 264 84  1,500/100
15:25 10  BF-M10 49 155 130 77 309 105  1500/100 1525 10 BRU10 49 175 130 77 309 105  1,000/100
(16:14) 12 BF-M12 49 18 155 90 346 130  1,000/100 (16:14) 12 BRUI2 49 200 155 90 346 130  1500/100
3 GFM3 67 80 81 40 263 32  1000/100 35 GFU35 67 75 85 39 266 37  1,000/100
35 GF-M35 67 80 81 40 263 37  1,000/100
1 GRMa 67 90 81 45 268 43 1000/100 4 GFU4 67 75 80 44 266 43  1,000/100
5  GFM5 67 90 81 45 268 53  1,000/100 5 GFUS 67 95 80 44 266 53  1,000/100
6  GFM6 67 110 11,1 55 308 64  1000/100
h A 2 h A : . 6  GFUG 67 100 1,0 55 307 64  1,000/100
6 GF-M6/1 67 110 81 55 278 64  1000/100 /
. 7 GFM7 67 110 111 55 308 72  1000/100 / 8 GRUS 67 135 120 80 342 84 1,000/100
d 8 GFM 8/ . 67 136 121 68 331 84 1,000§100 y 10 GFRU10 67 155 130 80 352 105  1,000/100
8 *GF-M8/1 67 110 81 55 278 84  1000/100
T ot 67 136 121 68 331 105 1000/00 10 GFU10/1 67 175 138 77 358 105  1,000/100
10 GFM10/1 67 155 138 77 358 105  1000/100 12 GRUL2 67 210 151 95 388 130  500/100
_ 1 GFM12 67 190 151 95 388 130  500/100 e 14 GFUW 67 20 161 105 408 150  500/100
&6 14 GFM14 67 210 161 105 408 150  500/100 -
(12:100 15 GE-M 16 67 240 171 120 433 170 500/100 (12:10) 16 GF-U 16 67 260 171 115 08 170 500/100
*Bez certyfikatu UL *Na zamdwienie
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www.transtools.pl




Korcowki typu KY zaprojektowano
z mysla o ulepszeniu potaczen
funkcjonujacych w urzgdzeniach
pracujgcych w bardzo wymaga-
jacych warunkach.

Osiggnieto to dzieki zastosowaniu
miedzianej tulei, ktora znajduje

Koncowki igietkowe

Klasa KY

sie pomiedzy tuleja wlotowg oraz
izolacjg poliamidowg. W czasie
zaciskania izolacja przewodu zo-
staje "scalona" z dodatkowa tulejg
miedziang. Dzieki temu tworzy
sie potgczenie o parametrach,
ktére s3 wymagane w warunkach

zwigzanych z ciggtym drganiem
(np. instalacje ruchome, pojazdy
i podzespoty ruchome).

KONCOWKI IZOLOWANE PA 6.6 WZMOCNIONE

q

Ex
-

X
,‘)”7

R
2
% .

Zakres temperatury roboczej wy-
nosi od -20 do 105°C (chwilowa
110°C).

Zalecane narzedzia do zaciskania
przedstawiono na stronach 98-
119, 154 193.

Przekroj Wymiary w mm o Przekroj Wymiary w mm o
mm? Oznaczenie mm? 0: i
(AWe) ¢ B P L Pudetko/worek (AWe) 9 8 p Pudetko/worek
RKY-P 8 45 19 9,0 19,8 3,000/100 RKY-PP 12 45 30 13,0 238 3,000/100
& RKY-P 10 45 19 10,0 20,8 3,500/100 % RKY-PP 12/19 45 2,0 18,0 288 3,000/100
0,25+1,5 0,25¢1,5
(22:16) RKY-P 12 45 19 12,0 228 3,000/100 (22:16) RKY-PP 16/23 45 2,2 18,0 288 2,500/100
% BKY-P 8 52 19 9,0 19,8 3,000/100 % BKY-PP 12 52 30 13,0 238 2,500/100
BKY-P 10 52 19 10,0 20,8 3,000/200 BKY-PP 12/25 52 2,4 13,0 238 2,000/100
1,5¢2,5 1,5¢2,5
(16:14) BKY-P 12 52 19 12,0 228 3,000/100 (16:14) BKY-PP 16/23 52 2,2 18,0 288 2,500/100
GKY-PP 12 70 40 14,0 27,0 1,000/100
e GKY-P 14 70 28 14,0 27,0 1,000/100 i
(12:10) (12:10) GKY-PP 17 70 2,0 18,0 31,0 1,000/100
Prosimy o kontakt z Cembre, aby uzyskac informacje o poszerzonym zakresie dostepnych
wielkosci wtykow i topatek.
Przekroj Wymiary w mm "
s o llod¢
(AWG) ) 8 P L \ Pudetko/worek
Koricowki igietkowe ptaskie haczykowe y RKY-PPL30 45 30 168 282 21 3,000/100
02515 pky.ppL4p 45 46 168 282 21 3,000/100
(22+16)
% BKY-PPL 30 5,2 30 168 282 21 2,500/100
1525 pyy.ppLag 50 46 168 282 21 2,500/100
(16+14)
- GKY-PPL 46 70 46 172 302 2,4 1,000/100
(12+10)

G) Cembre
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KONCOWKI 1IZOLOWANE PA 6.6 WZMOCNIONE %
C€ Klasa KY RKY
BKY
GKY

Koncowki oczkowe Koncowki widetkowe

Pr’;e:\n;éj tlﬁei F— Wymiary w mm o Przekl;éi t?‘ 0 ) Wymiary w mm lloge
(AWG) - p g X - N d Pudetko/worek (R"VIV“G) '::1' znaczenie p 2 X 0 2 Pudetko/worek
RKY-M 3 45 55 50 25 185 32  3,000/100 3 RKY-U3 45 57 65 45 20 32 2500/100
35 RKY-M35 45 55 50 25 185 37  3,000/100
35 RKY-M35/1 45 66 63 31 204 37  3000/100 35 RKY-U35 45 57 65 45 220 37  2500/100
SR 45 66 63 31 204 43 3000100 4 RKY-U4 45 64 65 45 220 43 3000/100
5 RKY-MS 45 80 70 38 218 53  3000/100 &
6  RKY-M6/1 45 116 110 58 218 64  2,000/100 5 RK-US 45 81 65 45 20 53 3000/100
8  RKY-M8 45 116 110 58 278 84 2,500/100 6  RKY-UG 45 95 6,5 45 220 6,4 2,000/100
025¢15 10  RKY-M10 45 136 139 66 315 105  1,500/100 02515
(22:16) 12 RKV-M12 45 196 160 94 364 130  1500/100 (22:16) 6 RKY-UB/1 45 10 110 60 280 64  2000/100
3 BK\-M3 52 66 48 30 188 32 2500/100 3 BKY-U3 52 57 65 45 220 32 25000100
35 BKY-M35 52 66 48 30 188 37  2,500/100
35 BKEM3S/1 52 66 63 31 204 37 2500/100 35 BKY-U35 52 60 65 45 220 37  2500/100
A 4 BK-M4 585 78 40 218 43 2500/100 4 BKYU4 50 64 65 45 20 43 25000100
d 5 BKY-MS 52 85 78 40 28 53 25000100 &
6  BKY-M6/1 52 120 110 58 278 64  2500/100 5 BKYUS 5279 65 45 220 53 2500/100
1525 10 BKY-M10 52 136 139 66 315 105  1,500/100 15225
(16+14) 12 BKY-M12 50 192 160 94 364 130  1000/100 (16:14) 6  BKY-UG/1 50 120 110 60 280 64  2000/100
35 GKY-M35 70 72 61 36 227 37 10000100 35 GR35 0 72 75 30 M4 37 Lsoe
4 GKY-M4 70 95 91 45 266 43  1,000/100
5 GK-MS 7095 91 45 266 53  1000/100 4 GKv-U4 70 72 75 39 244 43 1,000/100
o 6 GKY-M6 70 120 105 60 295 64  1,000/100
d 8 GK\-M3 70 150 135 75 340 84  1,000/100 5 GKY-US 70 90 70 55 255 53  1,000/100
10 GK-M10 70 150 135 75 340 105  1,000/100
12 GK-M12 70 192 160 96 386 130  1,000/100 6  GKY-U6 70 10 120 65 315 64  1,000/100
46 14 GK-M14 70 320 252 160 542 150 5007100 4:6
(14100 16 GKV-M16 70 320 252 160 52 170 500/100 (12:10) & GKVUB 70 10 105 70 305 84 1000/200

Prosimy o kontakt z Transtools, aby uzyska¢ informacje o poszerzonym zakresie
dostepnych wielkosci koricdwek oczkowych i widetkowych

info@transtools.pl E G) Cembre

www.transtools.pl




Produkowane z mosigdzu

¢ Cynkowane elektrolitycznie

e Zakres temperatury roboczej wy-
nosi od -20 do +115°C (chwilowa
+130°C)

e Zalecane narzedzia do zaciskania
przedstawiono na stronach 98-
119, 1541193

J

Produkowane z mosigdzu.

¢ Cynkowane elektrolitycznie

e Zakres temperatury roboczej wy-
nosi od -20 do +115°C (chwilowa
+130°C)

e Zalecane narzedzia do zaciskania
przedstawiono na stronach 98-
119, 154 193

J

RF-FM
BF-FM
RF-B BF-B

yo! ;

Produkowane z mosigdzu.

¢ Cynkowane elektrolitycznie

e Zakres temperatury roboczej wy-
nosi od -20 do +115°C (chwilowa
+130°C)

e Zalecane narzedzia do zaciskania
przedstawiono na stronach 98-
119,154 193

KONCOWKI KONEKTOROWE

O -~
- ;o
c € M us d& My
Dok. nr E212000 * ‘a
Nasuwki izolowane PC Nasuwki w petni izolowane PC
wzmocnione tulejg miedziang wzmocnione tulejg miedziangq
Pr;e:rzdi Oznaczenie \';Xéﬂ(‘l')asz - de:ﬁs’mk Pr::;é] Oznaczenie Rozmiar deilllzjsmrek
(AWG) (AWG)
RF-F305 2805 3,000/100 RF-F 305P 2,8%05 2,000/100
RF-F308% 28038 3,000/100 REF308P*  28x08 2,000/100
025:15 RF-FA05  48x05 2,500/100 025:15 RF-F 405 48x05 1,500/100
(22+16) RF-F 408 428x%08 2,500/100 (22:16) RF-F 408P 48x08 1,500/100
@ RF-F608  635x08  2,000/100 y RF-F 608P 635%08  1,000/100
BF-FA05  48x05 2,500/100 BF-F 405P 48x05 1,500/100
15225 BF-FA08  4:8x08 2,500/100 15425 BF-F 408P 48x08 2,000/100
(16+14) (16+14)
BF-F608  635x08  1500/100 BF-F 608P 635%08  1,000/100
6 GFF608  635x08  1000/100 &6 GF-F 608 6,35x08 800/100
(12:10) ) w20
*Bez certyfikatu UL
o -~
-
c € ¢ @ S a4 ,,:El
Dok. nr E212000 & » %
Wsuwki izolowane PC Wsuwki w pefni izolowane PC
Wzmacn"one tulejq miedzianq wzmocnione tule]q mledZIanq
Przekrdj logé Pm’k';(’j 0 . Rozmi llos¢
2 0 i Rozmi mm Znaczenie ozmiar
: /Twmg] Znaczenie ozmiar Pudetkofworek (AWG) Pudetko/worek
025:15 025:15 R
2571, ! RF-M608P*  635x08  1,000/100
oy RF-M608  635%08  3,000/100 (22:16) X /
15:25 1545 R
L, ! BF-M60SP®  635x08  1,000/100
(15414 BF-M608  635%08  2,500/100 (16:14) & X /
46
GF-MG08  635x08  1000/100
(12:10) =2y / *Bez certyfikatu UL
<

WSUWKI / NASUWKI
¢ @ us

Dok. nr E212000

Wsuwki czesciowo izolowane PC
wzmocnione tulejg miedziang

Praekroj .
! llosé

(;n‘;’né] Oznaczenie Rozmiar Pudetkofworek
25:1
o 5, s <7 RF-FM608  6,35x038 1,000/100
{22+16) :
1,5¢2,5
o K2 BF-FM608  6,35x08 1,500/100
(1614 G2 X /

WTYKI | GNIAZDA

GEY
O -
i n
a
Wtyki izolowane PC 4.5
wzmocnione tulejg miedziang
Przekrdj ®
2 . 1l
— omacenie D et
| *
E ,@& | ReBMa 4 2500/100
it i REBFA® 4 1,000/100
| *
152 & CBRBMSS 5 2000/100
(16:14) f BEBFS® 5 800/100

*Bez certyfikatu UL

G) Cembre

info@transtools.pl
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tACZNIKI RU E

Izolowane PVC

cus

q

Dok. nr E125401

Przekroj "
q L [
(;\nmez’ el ngn mm Pudelkﬁ?\cuurek
taczniki czotowe — -
2420) (? PLOL-M® 30 25 3,000/100
?,2225-_116,)5 PL03-M 40 25 1,000/100
1,525 .
(16:14) PLO6-M 50 25 1,500/100 Produkowane z mosiadzu
46 ¢ Cynkowane elektrolitycznie
(12+10) y PLIM 65 2 500/100 ¢ Zakres temperatury roboczej wy-
iki a nosi od -20 do +80°C {chwilowa
) taczniki ?'2225;'115';; ’ PLOZP® 40 20 3,000/100 +90°C) (
rownolegte : . I
1,525 5 e Zalecane narzedzia do zaciskania
. PL06-P 50 16 2,000/100 .
(16:14) przedstawiono na stronach 98-
*Bez atestu UL 119, 154 193
_ NL-M
Izolowane poliamidem PA6.6 \
Praeked N
rzekroj . a5
' L i
(;\nV'Vn(;) Oznaczenie n?I:\ mm Pudeikgﬁlorek
?,2225—_116’;3 ’ NL 03-M 40 25,0 1,000/100
1525 Produkowane z mosigdzu
(16:14) ’ NL 06-M 54 255 15001100 o Cynkowane elektrolitycznie
426 e Zakres temperatury roboczej wy-
(12:10) é Lt 2 =2 1,000/100 nosi od -20 do +115°C (chwilowa
10 +130°C)
NL2-M 6,8 430 500/100 . . .
(8+7) ’ ' ' / e Zalecane narzedzia do zaciskania
16 NL3-M 79 140 500/100 przedstawiono na stronach 98-

(6:5)

119, 154193

c € OGEJI tqgczniki izolowane PE HD z termokurczliwg izolacjq W L_ M
£\
-l Praekrdj . ) » .‘
< s S L Gl
«? -
(365417) / WL03-M 17 150 360 1500/100
(112145) ////> WLOGM 23 150 360 1,000/100
(1‘;?0) /// WL1M 34 150 40 500/100

Maksymalne napiecie robocze: 600 V
Temperatura obkurczania: 150°C
Zakres temperatury: -40°C do +105°C
Ochrona: IP68

TULEJE ZASLEPIONE

Izolowane PA6.6

Produkowane z mosigdzu

e Cynkowane elektrolitycznie

e Termokurczliwa izolacja

e Zalecane narzedzia do zaciskania
przedstawiono na stronach 100 111.

NL-P

li] ' gi L llosé
(anmG’ Oznaczenie mm mm Pudetko/worek
Q" NL06-P 79 199 1000/100
1,5:2,5 Produkowane z mosiadzu
(16+14) ' NLOG-PB 65 136 1,500/100 e Cynkowane elektrolitycznie
' ' ' e Zakres temperatury roboczej wy-
' nosi od -20 do +115°C (chwilowa
6 NL1-P 10,5 215 800/100 +130°C)
(12:10) * Zalecane narzedzia do zaciskania
@ NL1-PG 90 178 1,000/100 przedstawiono na stronach 98-

119, 154193

info@transtools.pl
www.transtools.pl
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Produkowane z mosigdzu

e Cynkowane elektrolitycznie

e \Wzmocnione tulejg miedziang,
lejkowe wejscie

e Zakres temperatury roboczej
wynosi od -20 do +105°C (chwi-
lowa +110°C)

e Zalecane narzedzia do zaciska-
nia przedstawiono na stronach
98-119, 154 i 193

J

RKF
BKF

Produkowane z mosigdzu

e Cynkowane elektrolitycznie

e \Wzmocnione tulejg miedziang,
lejkowe wejscienosi od -20 do
+105°C (chwilowa +110°C)

e Zalecane narzedzia do zaciska-
nia przedstawiono na stronach
98-119, 1541193

RN-FA
BN FA

Produkowane z mosigdzu

e Zakres temperatury roboczej
wynosi od -40 do +125°C

e Zalecane narzedzia do zaciska-
nia przedstawiono na stronach
104-111i193

KONCOWKI KONEKTOROWE WZMOCNIONE

O “~
c € -t e )
R S 4a Ay
asuwki wzmocnione tulejg miedziang A oD
Izolowane PA6.6 W petni izolowane PA6.6
Praekroj ) ' logé Przekrzéj ) . llos¢
( ;\nme) Oznaczenie Rozmiar Pudefko/worek ( R‘VIV“G) Oznaczenie Rozmiar Tt
RKF-F305 2805 3,000/100 @ RKEFA0SP 4805 1,500/100
g RKF-F308  2,8x08 3,500/100 025:15 RKF-FA08P 48108 2,000/100
0,25+1,5 RKF-F405  4,8x05 3,000/100 (22:16) y
192 : RKFF60S  635x08  1,000/100
{22:16) @ RKF-F408  48x08 2,500/100 BRI st
BKEFAOSP 4805 2,000/100
IO Gl AR 15225 BKF-FA0SP  48x08 2,000/100
BKF-F405  4,8x05 3,000/100 (16:14)
A : BKF- 1,000/1
15225 BKF-F408 4,808 3,000/100 KFFe0BP 63508 LGS
16:14
(t6-14) BKF-F608  635x08  2,000/100 (12 10) // GKF60S  635x08  1,000/100
(12 10] [& GK-F608  635x08  1500/100
Wsuwki izolowane PA6.6
wzmocnione tulejg miedziang
Przekroj o
( anm;) Oznaczenie Rozmiar Pudefko/worek
025:15 ]
o216 RKEM60S 63508 3,000/100
15225
(16114 5 BKFE-MG0S  635x08 2,500/100
TN ..
(12:10) % Gk-meos  635x08 100000 Wiyki izolowane PA6.6
wzmocnione tulejg miedziang
Wsuwki/Nasuwki izolowane PA6.6 b omacenie @ losé
. . . . detke k
wzmocnione tulejqg miedziang (AwG) . Pudeliofuore
prases . o 02515 RKFBM4 4 2,500/100
mm znaczenie Rozmiar o
(AWG) Pudetko/worek (22 16)
RKF-BF 4 4 1,000/100
0'25_”'5 RKEFMG0S  635x08  1,500/100
(22+16) BKF-BM 4 4 2,000/100
15225
1'5T2'5 BKF-FM 608 63508 1,500/100 oy BKF-BF 4 4 800/100
(16:14)
tuleja typu otwartego
! L
Przekrdj . m
. R M L 1l
(xw;) Oznaczenie o:nmr:lar mm mm Puddk.;;\cuorek
05:1 RN-FA 305 28x05 63 150 6,000/100
20:17) RN-FA 405 48x05 63 150 5,000/100
RN-FA 608 63x08 17 19,0 3,000/100
BN-FA 608 63x08 77 190 3,000/100
1225
(17214 BN-FAB 608 63x08 77 155 1,000/100
** BN-FAR 608 6,3x0,8 7,7 19,0 3,000/100

*Typ z

nacznika

**Z elementem ustalajgcym

G) Cembre
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WSUWKI KONEKTOROWE

tuleja typu otwartego

Przekroj . m
) R M L [
(x‘\;lné) Oznaczenie or;nr:ar mm mm Pudelkg;zlorek "
05:1 RN-MA 305 2,8x05 58 13,0 6,000/200
(20:17) RN-MA 405 48x0,5 6,3 173 5,000/100 Produkowane z mosigdzu
RN-MA 608 6,3x0,8 79 19,7 4,000/100 .
Zakres temperatury roboczej wy-
117_212 BN-MA 608 63108 79 200 4,000/100 nosiod-40do+125°C
(17:14) Zalecane narzedzia do zaciskania
przedstawiono na stronach 104-
111193
c E do montazu na tablicach MP
5 MPD
/o ,
. Rozmiar ? 0 B C llos¢
Oznaczenie mm t[::ll mm mm a Pudetko/worek
MP 608 6,3x0,8 4 8 85 0 5,000/100
MP 608/45 63x08 4 8§ 85 45 6,000/100 Produkowane z mosiadzu
MP 608/90 6,3x0,8 4 8 85 90° 5,000/200 Zakres temperatury roboczej wy-
nosi od -40 do +125°C
*MP 608D 6,3x0,8 5 8 14 0 5,000/100
*Nasuwka podwdjna
M L
Oznaczenie tacze mBm "T“ ml;n Materiat Pu deilll(Zijrek ¥
=
CFA300  Wouwki23 55 7 18 Polietylen 3,000/100 * Do kabli pojedynczych
Dostepne kolory:
*CFA 400 Wsuwki 4,8 75 9 20 Polietylen 2,000/100 Przezroczysty: bez przyrostka
Czerwony: dodac przyrostek R
*CFA 600 Wsuwki 6,3 90 1 24 Polietylen 1,500/100 Czarny: dodac przyrostek N
5CFA2600  Wouwki63 90 9 2 Polietylen 1,500/100 ** Do kabli podwaéjnych
Dostepne kolory:
Wsuwki 6,3 o Przezroczysty: bez przyrostka
CFARGOD  wifadane od praodu 90 12 @ A gy Czerwony: doda¢ przyrostek R
f Czarny: dodac przyrostek N
Wsuwki 6,3 -
CFABBO0  ioisce naznacanik 100 - 18 Poliamid 6.6 HRGEY Zielony: doda¢ przyrostek V
Niebieski: dodac przyrostek B
*CMAGO0  Wsuwki6,3 120 1 22 Polietylen 1,000/100 Z6tty: dodaé przyrostek G
info@transtools.pl @) Cembre
www.transtools.pl




TULEJE KABLOWE IZOLOWANE PA6.6

q

Tuleje kablowe typu PK... sg pro-

dukowane z miedzi cynkowanej VB i P W:mmvw";m ] ".?A?:‘? Pudeflll(ooiilorek
elektrolitycznie.
Tuleje zostaly zaprojektowane w celu PKD 506 26 14 60 120 10,000/500
SEEEEE - 03:05 PKD508 26 14 80 140 O biay 10,000/500
Rzinacnania konc.owek przewodéw PKD 510 26 14 100 160 10,000/500
mocowanych zaciskowo. PKD 7506 26 16 60 120 10,000/500
Tuleje kablowe izolowane serii PKD PKD 7508 28 16 8,0 140 10,000/500
s3 zgodne norma DIN 46 228/4. 075 PKD 7510 28 16 100 160 ) 9 ~10000/500
Zakres temperatury roboczej PKD 7512 28 16 120 180 10,000/500
wynosi od -20 do +115°C (chwi- PKD 106 30 18 60 120 10,000/500
lowa 130°C). Zalecane narzedzia , PKD108 30 18 80 W o T 10,000/500
do zaciskania przedstawiono na b L . 10000500
stronach 98-122, 125, 154, 156, PKD 112 30 18 120 180 10,000/500
158 193. PKD 1508 35 21 80 140 5,000/500
5 PROIS10 35 31 100 160 o any 5,000/500
VALSTAR ND#2/PKD ” PKD1512 35 21 10 180 7,500/500
Zestaw obejmuje: PKD 1518 35 21 180 240 5,000/500
- Duzy asortyment tulei kablowych PKD 2508 42 2,6 80 14,0 5,000/500
PKD w zakresie 1+6 mm? 25  PKD2512 42 2,6 12,0 180 @ niebieski 5,000/500
- Narzedzie ND#2 PKD 2518 42 26 180 240 5,000/500
VALSTAR ND#2/PKE PKD 410 438 33 10,0 18,0 3,000/200
Zestaw obejmuje: 4 PKD 412 48 33 12,0 20,0 @) szary 3,000/200
- Duzy asortyment tulei kablowych PKD 418 48 33 180 260 3,000/200
PKE w zakresie 1:6 mm? PKD 612 63 40 120 200 . 1,500/100
- Narzedzie ND#2 5 koeis 63 40 180 260 O iy 2,000/100
VALSTAR ND#2/PKC o ot 26 50 w0 m g cenwony 1,000/100
Zestaw obejmuje: PKD 1018 76 50 180 280 1,000/100
= 0 e e L sl e 5 PN 88 64 120 M0 g .. B0
) f\l'écrz"é’ akresie 1:6 mm PKD 1618 88 64 180 280 © "UU 10007100
5 PKD2506 1279 160 300 sty 500/50
- PKD 25022 112 79 20 360 500/50
Proelad o Wymiary lzolacja llosé PKD 35016 17 89 160 300 400/50
m? 6 s b L Kolor Pritkies B pxo3ses 07 89 :0 w0 @ WOV
0,1:03 PKE308 19 11 80 120 O ity 20,000/500 5  PKDS0020 150 110 200 360 o e 200/50
03:05 PKE508* 26 14 80 140 O biay 10,000/500 PKD 50025 150 110 250 410 300/50
075 PKE7508 28 16 80 140 @ niebieski 10,000/500 .
1 PKE108* 30 18 80 140 @ cerwony 10,000/500 Pmﬂi Omaczenie ; W:’"""’"”‘;’“ L ks Pudellll(g%v e
PKE 1508* 35 21 80 140 5,000/500 o
15  PKE 1510 35 21 100 160 @ cam 7,500/500 .o PKC306 19 11 60 100 co o 20,000
oA 151° 35 21 180 240 ! 5,00();500 0103 b3 19 11 80 10 @ jasnoniehieski 20,000/500
PKE 2508 4 26 80 140 5,000/500 .nc PKC508 26 14 80 140 : 10,000/500
25  PKE2512 42 26 120 180 O sary 5,000?500 030> icsio 26 14 100 160 ® onenico 10,000/500
PKE 2518 4 26 180 240 5,000/500 075 PKC7508 28 16 80 140 O bialy 10,000/500
PKE 410 48 33 10,0 18,0 3,000/200 ! PKC 7512 28 1,6 12,0 18,0 10,000/500
4 PKE412 48 33 120 200 © pomaraiiczowy 3,000/200 L 30 18 80 140 O ity 10,000/500
PKE 418 48 33 18,0 26,0 3,000/200 PKC 112 30 18 12,0 18,0 10,000/500
PKE 612 63 40 120 200 ) 1,500/100 PKC 1508 35 21 80 140 _5,000/500
i PKE 618 63 40 180 260 @ ziclony 2,000/100 15  PKC1510 35 2,1 100 160 @ czerwony 7,500/500
PKE 1012 76 50 120 220 1,000/100 PKC1518 35 21 180 240 5,000/500
10 @ brazowy o *
PKE 1018 76 50 180 280 1,500/100 PKC 2508 42 26 80 140 5,000/500
PKE 1612 88 6,2 20 B0 o 1,000/100 25  PKC2512* 42 26 120 180 @ niebieski 5,000/500
16 O ko stoniowa —-——— .
PKE 1618 88 62 180 290 1,000/100 PKC2518 42 26 180 240 5,000/500
PKE 25016 12 79 160 300 500/50 PKC 410* 48 33 100 180 3,000/200
25 PKE 25022 11,2 7.9 2,0 36,0 @ camy 500/50 4 PKC 412* 438 33 12,0 200 O szary 3,000/200
PKC 418* 48 33 180 260 3,000/200
Tuleje kablowe tasmowe G E 4 . PCen 640 00 w0 g 1,500/100
izolowana polipropylenem O PKC 618 63 40 180 260 i 2,000/100
Zaprojektowano w celu wd : 10 PKC1012 16 50 120 220 O kos¢ stoniowa _ LIy
projexs . a PKC 1018 76 50 180 280 1,500/100
wykonanie szybkiego ¥
i niezawodnego pofaczenia. * 16 PKC1612 88 6,2 120 50 @ :iclony _ 800/100
Zgodne z norma DIN 46 228/4. PKC 1618 88 62 180 290 1,000/100
5 PRC2s016 1279 160 300 o brazomy 500/50
Pk o Wymiary w mrm tolch . PKC 25022 12 79 20 360 500/50
mm s , . Kolor Rolka 3 PKC3S0L6 L7 89 160 00 o~ 400/50
PKC 35025 127 89 250 390 Y 400/50
03:05  CPKD508 26 13 80 140 O pialy 5,000 PKC 50020 150 1,0 200 360 oliwkowozie- __200/50
075  CPKD7508 28 15 80 140 O sy 5,000 0 ez 50 110 250 410 ® lony 00
1 CPkDI0B 30 17 80 140 @ cerwony e 70 PKC70022 160 143 220 380 O ity 100/25
L5 CKD1S08 35 20 80 140 @ camy 5,000 9% PKCI5025 180 157 250 40 @ cerwony 100/25
25  CPKD2SOB 42 25 80 140 @ nietiesk 3,000 120 PKC12007 210 15 210 480 @ niebieski 100/25

*Zgodne z norma DIN 46 228/4.
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TULEJE KABLOWE PODWOINE IZOLOWANE PA6.6 [

C€ PKT
00541_“
= n
% A

- Wymiary w mm ) ND#1,ND#2,ND#3, o ™~ ~
Pl o L, e e ~ N
PKT 508 47x26 18 80 140 _ 5,000/500 Tuleje kablowe typu PKT s3 produ-
ﬁ 205 “persig aas 18 100 1o O e ! 5,000/500 kowane z miedzi cynkowanej elek-
PKT 7508 50x28 21 80 150 2,500/100 trolitycznie.
) 5008 21 100 170 O %0 13 2,500/100 Zaprojektowano je z myélg o po-
PKT 108 54x34 24 80 160 2,500/100 faczeniu dwdch zyt w jednej tulei.
& 2x1 (] czerwony 2,5 e vs— i
PKT 110 54x34 24 10,0 18,0 2,500/100 Zakres temperatury roboczej wy-
PKT 1508 6,6%3,6 2,6 80 16,0 2,500/100 i - + 9 i
é ) 6on36 26 10 0 @ EM 2 2500/100 zgglog;j_ 20do+LISTC (chwilowa
PKT 2510 78x4,2 3,2 10,0 20,0 L 2,000/100
& 223 hrasn Iexha 32 10 o @ b 4 2,500/100 . . )
alecane narzedzia do zaciska-
2x4 PKT 412 8,8x49 42 1220 230 O sary 6 1,000/100 nia przedstawiono na stronach
V 98-122, 125, 154, 156, 158 i 193.
& 2x6 PKT 614 10,0x6,9 53 14,0 %0 O 6ty 10 800/100
@ 2x10 PKT 1014 133x75 6,2 12,0 %0 @ czerwony 16 500/50
@ 2x16 PKT 1614 18,6%9,6 89 14,0 300 @ niebieski 35 300/50
TULEJE KABLOWE NIEIZOLOWANE
Pr,f:,?’ Oznaczenie Hymeryunm ,ude,','(";iﬁ,o,ek Tuleje kablowe serii KE sg produ-
’ . ¢ kowane z miedzi cynkowanej elek-
- *KE 506 ST 10 60 21 50,000/500 trolitycznie.
Ly L 80 21 50,000/500 Zaprojektowano je w celu uzytku
075 *KE 7506 ST 12 6,0 23 50,000/500 2 2ytami gietkimi.
! KE 7508 ST 12 8,0 2,3 50,000/500
*KE 106 ST 14 6,0 2,5 25,000/500 ) ) i
1 *KE 110 ST 14 100 25 25,000/500 Zalecane narzedzia do zaciskania
*KE 1508 ST 18 70 28 25,000/500 przedstawiono na stronach 98
13 *KE 1510 ST 138 100 28 25,000/500 to 122, 125, 154, 156, 158 i 193.
)5 *KE 2508 ST 23 70 34 25,000/500
' *KE 2510 ST 23 10,0 34 20,000/500
4 *KE 410 ST 28 9,0 40 12,500/500
*KE 412 ST 28 12,0 40 12,500/500
*KE 610 ST 35 10,0 4,7 10,000/500
6 *KE 612 ST 35 12,0 47 7,500/500
*KE 616 ST 35 15,0 47 5,000/500
10 *KE 1016 ST 45 15,0 58 4,000/250
16 *KE 1616 ST 538 15,0 75 3,000/250
2% KE 25015 ST 13 15,0 95 1,500/100
*KE 25018 ST 73 18,0 9,5 1,500/100
KE 35012 ST 83 12,0 11,0 1,500/100
35 KE 35015 ST 83 15,0 11,0 1,500/100
*KE 35018 ST 83 18,0 11,0 1,000/100

*Zgodne z normg DIN 46 228/1.
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N NIEIZOLOWANE KONCOWKI MIEDZIANE
Klasa S — szew lutowany C €

Koricdwki typu S sg produkowane  Gwintowana tuleja koicowek  Zalecane narzedzia do zaciskania
z miedzi cynkowanej elektrolitycz-  znacznie poprawia potaczenie  przedstawiono na stronach 98-
nie. Lutowany szew gwarantuje wy-  elektryczne oraz mechaniczne. 119 154.

sokg wytrzymatos¢ mechaniczna.

Koncowki igietkowe Koncowki igietkowe ptaskie
{2} g
P™ L P L
B B
Przekroj Wymiary w mm o Przekroj Wymiary w mm llogé
mm? 0 i mm? 0Oznaczenie
(AWe) gi B P L Pudetko/worek (Awe) gi 8 p L Pudetko/worek
51508 18 16 20 120 8,000/100 §1,5-PP12 18 30 128 170 8,000/100
" o *§1,5-PP12/1 18 30 113 155 8,000/100
0(%3152)5 $1,5-P10 18 16 100 14,0 8,000/100 0(%3152)5
g g §1,5-PP12/19 18 19 132 174 8,000/100
§15-P12 18 16 120 16,2 8,000/100 §1,5PP14 18 30 1438 19,0 8,000/100
§2,5P8 24 17 8,0 120 7,000/100 $2,5PP12 24 35 128 17,0 7,000/100
15525 15425
125 f 195 25-PP12)2 24 2, 13 17, 7,000/1
(16:14) §2,5-P10 24 18 100 14,0 7,000/100 (16:14) $2,5-PP12/25 5 33 5 000/100
§2,5P12 24 18 120 16,0 7,000/100 §2,5-PP 16/25 24 25 172 24 7,000/100
ShL0 S6E 228 00168 4,000/100 S6PP12 3% 40 B3 197 4,000/100
4:6 4:6
(12:10) $6-P12 36 22 120 194 4,000/100 (12:10)
S6-PP17 36 29 191 255 4,000/100
$6-P14 36 22 140 21,0 3,500/100

*Na zamowienie

G) Cembre E info@transtools.pl

www.transtools.pl




q

Koncowki oczkowe

NIEIZOLOWANE KONCOWKI MIEDZIANE

Klasa S — szew lutowany

Koncowki widetkowe ptaskie

Przekgéj :ﬁ)' . . Wymiary w mm o Przekl;éj t(?_ 0 ) Wymiary w mm llodé
(:le) I'::II AT ¢I B M N L Pudeiko/worek (XI“'I“G) :me_: FiEEIT ¢I B M N L Pudelku/worek
2 *S15-M2 18 56 45 28 115 22 7,000/100 3 515U3 18 55 55 40 137 32 7,000/100
3 S15-M3 18 56 45 28 115 32 7,000/100 35 $15-U35 18 60 65 38 145 37  7,000/100
35 S1,5-M35 18 56 45 28 115 37  7,000/100 35*S15U35/2 18 64 65 38 145 37  7,000/100
35%S15M35/1 18 62 71 31 144 37  7,000/100 4 S15U4 18 65 75 37 154 43 7,000/100
4 S15M4 18 70 65 35 142 43 7,000/100 4 *515U4/1 18 85 75 37 154 43 7,000/100
P *S15M4/3 18 78 71 39 152 43 7,000/100 AP §1,5U4/2 18 75 75 37 154 43 7,000/100
(22+1%) 5 S15-M5 18 78 71 39 152 53 7,000/100 {22+1'6) 5 §15U5 18 85 75 37 154 53  7,000/100
6 S15-M6 18 94 81 47 170 64  6000/100 5 *§15-U5/1 18 94 75 37 154 53 7,000/100
6 S15-M6/1 18 120 103 60 205 64  5000/100 6 S15U6 18 94 81 47 170 64  6,000/100
7 S15:M7 18 94 81 47 170 72  6000/100 6 *S15-U6/1 18 120 92 71 205 64  6000/100
8 S15-M8 18 120 103 60 205 84  4,000/100 8 S15U8 18 140 100 63 205 84  3,000/100
10 S15-M10 18 155 130 77 250 105  3,000/100 10 S15-U10 18 175 130 77 250 105  2,500/100
1 S15M12 18 180 155 90 287 130  2,000/100 1 S15U12 18 200 155 90 287 130  2,000/100
3 §25M3 24 56 50 28 120 32  6000/100 3 525U3 24 55 55 40 137 32  6000/100
35 S25M35 24 56 50 28 120 37  6000/100 35 S25U35 24 64 65 38 145 37  6000/100
35%S25M35/1 24 62 65 31 138 37  5000/100 35*S25U351 24 72 65 38 145 37 6000100
4 S25M4 24 80 65 40 147 43 5000100 S 24 65 75 37 154 43 S000A0
PR O e e
(16:14) 6 S25M6 24 94 86 47 U5 64 S000M0 (16+14) 5 $25U5 24 85 75 37 154 53 6,000/100
6 S25-M6/1 24 120 103 60 205 64  5000/100 5 52506 2 94 81 47 10 64 5000100
7 S Z,S'M 7 2,4 10,0 7,8 5,0 17,0 7,2 5,000/100 6 * S 2,5'” 6/1 2,4 12’0 9,2 7’1 20’5 6,4 4’000/100
8 525-M8 24 120 103 60 205 84  4,000/100 5 52508 24 10 100 63 205 84 2500/100
10 S§25M10 24 15,5 13,0 1,7 250 105 2,500/100 10 $25U10 24 17,5 13,0 77 250 105 2,000/100
1 s5mM12 24 180 155 90 287 130  2,000/100 1 S25U12 24 200 155 90 287 130  2,000/100
3_S6M3 36 80 81 40 185 32  3000/100 35 SEU35 36 75 85 39 188 37  3,000/100
35 S6-M35 36 80 81 40 185 37  3,00/100
4 S6M8 36 90 81 45 190 43 3000100 4 S6U4 36 75 80 44 188 43 3,000/100
5 SEMS 36 90 81 45 190 53  2,500/100 5 S6US 36 95 80 44 188 53  2,500/100
5 *SG'MS 36 10 11 55 B0 64 2500100 6 S6-Ub 36 100 110 55 229 64  2,500/100
6 *S6-M6/1 36 110 81 55 200 64  2500/100
46 7 SEM7 36 110 111 55 230 72 2500/100 4:6 8 S6US 36 135 120 80 264 84  2,000/100
(12+10) 8 S6-M8 36 13,6 12,1 6,8 25,3 8,4 2,000/100 (12+10) 10 S6U10 36 15,5 13,0 8,0 74 105 2,000/100
8 *S6-M8/1 36 110 81 55 200 84  2,500/100
0 S6M10 36 136 121 68 253 105 2000100 10 *S6-U10/1 36 175 138 77 280 105  2,000/100
10 S6-M10/1 36 155 138 77 280 105  2,000/100 12 S6U12 36 210 151 95 310 130  1,000/100
2 SeMz 36 190 151 95 310 1O LO00AW W O*SEUM 36 230 161 105 330 150  1,000/100
14 S6M14 36 210 161 105 330 150  1,000/100
16 S6-M16 36 240 171 120 355 170  1,000/100 16 *S6U16 36 260 171 115 350 170  1,000/100
4 S10-M4 48 115 90 58 238 43 2,000/100
10 5 S10-M5 48 115 90 58 238 53  2,000/100
(8) 6 S10-M6 48 115 90 58 238 64  2,000/100
7 S10M7 48 115 90 58 238 72 1500/100

*Na zamodwienie
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N NIEIZOLOWANE KONCOWKI MIEDZIANE
Klasa RN, BN, GN - szew nielutowany c €

Koncéwki typu RN, BN, GN sg pro- ~ Gwintowana tuleja koncowek  Zalecane narzedzia do zaciskania
dukowane z miedzi cynkowanej  znacznie poprawia potgczenie  przedstawiono na stronach 98-

elektrolitycznie. Spoina nie jest  elektryczne oraz mechaniczne. 119 154.
lutowana.
Koncowki igietkowe Koncowki igietkowe ptaskie
2} g
P L P L
B B
Przekroj Wymiary w mm o Przekroj Wymiary w mm llogé
mm? 0 i mm? Oznaczenie
(AWe) gi B P L Pudetko/worek (AW6) gi 8 p L Pudetko/worek
RN-P8 18 16 80 120 8,000/100 RN-PP 12 18 30 12,8 17,0 8,000/100
RN-PP 12/1 18 30 113 15,5 8,000/100
0,25+1,5 0,25+1,5
(22:16) RN-P 10 18 1,6 10,0 14,0 8,000/100 (22:16) RN-PP 12/19 18 19 13,2 174 8,000/100
RN-PP 14 18 30 148 19,0 8,000/100
RN-P 12 8 L6 120 162 8,000/100 RN-PP16/23 18 23 172 214 8,000/100
BN-P8 24 1,7 8,0 12,0 7,000/100 BN-PP 12 24 3,5 12,8 17,0 7,000/100
1,5¢2,5 1,5+2,5
(16:14) BN-P 10 24 18 10,0 14,0 7,000/100 (16:14) BN-PP 12/25 24 25 133 17,5 7,000/100
BN-P 12 24 18 12,0 16,0 7,000/100 BN-PP 16/25 24 25 17,2 214 7,000/100
o i & B2 ks 4000400 GN-PP 12 3,6 4,0 133 19,7 4,000/100
4:6 46
(12:10) GN-P 12 36 22 12,0 19,0 4,000/100 (12:10)
GN-PP 17 3,6 29 19,1 25,5 4,000/100
GN-P 14 3,6 22 14,0 21,0 3,500/100 ' ! ' ' &
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NIEIZOLOWANE KONCOWKI MIEDZIANE %
c € Klasa RN, BN, GN - szew nielutowany RN

BN
GN

Konicowki oczkowe Koncowki widetkowe ptaskie 2,

Przekrzdj t¢||. . ) Wymiary w mm llogé Przek:éj t?‘ . Wymiary w mm llogé
(;\n\l’an) r::]' Zhacee gi B M N L d Pudetko/worek (me) :‘:" gi B M N L Pudetko/worek
2 *RN-M2 18 56 45 28 115 22 7,000/100 3 RNU3 18 55 55 40 137 32 7,00/100
3 RN-M3 18 56 45 28 115 32 7,000/100 35 RN-U35 18 60 65 38 145 37  7,000/100
35 RN-M35 18 56 45 28 115 37 7,000/100 35 RN-U3S2 18 64 65 38 145 37  7000/100
35 RN-M35/1 18 62 71 31 144 37  7000/100 4 RNU4 18 65 75 37 154 43 7,00/100
4 RN-M4 18 70 65 35 142 43 7,000/100 4 RN-U4/L 18 85 75 37 154 43 7,00/100
075:05 RN-M4/3 18 78 71 39 152 43 7,000/100 oy 4 RNUP 18 75 75 37 154 43 7,00/100
(22+1é) 5 RN-M5 18 78 71 39 152 53 7,000/100 (ﬁz+1é) 5 RNUS 18 85 75 37 154 53  5000/100
6 RN-M6 18 94 81 47 170 64  6000/100 5 *RN-US/1 18 94 75 37 154 53  5000/100
6 RN-M6/1 18 10 103 60 205 64  4000/100 6 RN-UG 18 94 81 47 170 64  6000/100
7 RN-M7 18 94 81 47 170 72 6,000/100 6  RN-U6/1 18 120 92 71 205 64  3000/100
8 RN-M3 18 10 103 60 205 84  4000/100 8 RNU8 18 140 100 63 205 84  2500/100
10 RN-M10 18 155 130 77 250 105  3,000/100 10 RN-U10 18 175 130 77 250 105  3,000/100
12 RNM12 18 180 155 90 287 130  2,000/100 12 RNU12 18 200 155 90 287 130  2,000/100
2 *BN-M2 24 56 50 28 120 22 6000/100 3 BNU3 24 55 55 40 137 32 6000/100
3 BN-M3 24 56 50 28 120 32 6000/100 35 BN-U35 24 64 65 38 145 37 6000/100
35 BN-M35 24 56 50 28 120 37  6000/100 35*RNU3S/1 24 72 65 38 145 37  6000/100
35 BN-M35/1 24 62 65 31 138 37  6000/100 4 BNU4 24 65 715 37 154 43 6000/100
4 BN-M4 24 80 65 40 147 43 5000/100 4 RN-U4/ 24 85 15 37 154 43 6000/100
15225 5  BN-M5 24 80 75 40 157 53 5000/100 15:25 4 RN-U4J2 24 75 15 37 154 43 6,000/100
(16:14) 6 BN-M6 24 94 86 47 175 64 5000/100 (16:14) 5  BNUS 24 85 75 37 154 53 5000/100
6 BN-M6/1 24 10 103 60 205 64  5000/100 6 BNU6 24 94 81 47 170 64  5000/100
7 BN-M7 24 100 78 50 170 72 5000/100 6  RN-U6/1 24 10 92 74 205 64 4,000/100
8 BN-M3 24 120 103 60 205 84  4,000/100 8  BNUS 24 140 100 63 205 84  4,000/100
10 BN-M10 24 155 130 77 250 105 2,500/100 10 BN-U10 24 175 130 77 250 105  3,500/100
12 BNM12 24 180 155 90 287 130  2,000/100 12 BNUL2 24 200 155 90 287 130 2,000/100
3 GN-M3 36 80 81 40 185 32  3,000/100 35 GN-U3S 36 75 85 39 188 37 3000100
35 GN-M35 36 80 81 40 185 37  3,000/100
1 GNM4 36 90 81 45 190 43 3000/100 4 GN-U4 36 75 80 44 188 43 3,000/100
5 GN-M5 36 90 81 45 190 53 2,500/100 5 GN-US 36 95 80 44 188 53 2,500/100
LG o W W Gu A U S 6 GN-Ub 36 100 1,0 55 29 64  2500/100
6 BN-M6/1 36 11,0 81 55 200 64  2,500/100
46 7 GN-M7 36 110 11,1 55 230 72 2500/100 46 8 GNUS 36 135 10 80 264 84 2,000/100
(12:10) 8 GN-M8 36 136 121 68 253 84  2,000/100 (125100 19 @N-U10 36 155 130 80 274 105  2,000/100
8 *BN-M8/1 36 11,0 81 55 200 84  2,500/100
RGO 36 135 121 68 53 105 200010 10 RN-U10/1 36 175 138 77 280 105  2,000/100
10 BNM20/1 36 155 138 77 280 105  2,000/100 12 GN-U1L2 36 210 151 95 310 130  1,000/100
I GML 36 190 151 95 310 130 1000100 U GNUL 3% 20 161 105 330 150  1000/100
14 GN-M14 36 210 161 105 330 150  1,000/100
16 GN-M 16 3,6 24/0 17’1 12[0 35’5 17,0 1[000/100 16 GN-U 16 3,6 26,0 17,1 11,5 35,0 17,0 1,000/100

*Na zamodwienie
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Koncdwki oczkowe typu Q s3
produkowane z miedzi elektro-
litycznej. Wymiary koricdwek s
zgodne z norma DIN 46234.
Tuleja jest lutowana stopem sre-
bra i miedzi.

Hartowanie i cynkowanie za-
pewnia odpowiednie wtasciow-
sci mechaniczne.

Na koncéwce wygrawerowano
szczeg6towe informacje dotycza-
ce przekroju oraz srednice tulei.
Narzedzia do zaciskania oraz
odpowiednie matryce podano
na stronie 205.

Prosimy o kontakt z naszg fir-
ma, jezeli majg Panstwo spe-
cjalne wymagania.

NIEIZOLOWANE KONCOWKI MIEDZIANE

zgodne z DIN 46234

q

Wymiary w mm

Przekn;éj ttfl’ei o llos¢ Narzedzia Narzedzia
mm mm gi d L B Pudetko/worek reczne hydrauliczne
4 Q10-4 45 43 16,0 10,0 80 1,500/100
5 Q10-5 45 53 16,0 10,0 80 1,500/100
6:10 6 Q10-6 45 6,5 17,0 11,0 8,0 1,000/100
8 Q10-8 45 84 20,0 14,0 8,0 1,000/100
10 Q10-10 45 10,5 21,0 18,0 8,0 1,000/100
12 Q10-12 45 13,0 22,0 22,0 8,0 500/100 %
5 Q16-5 58 53 20,0 11,0 10,0 1,000/100
6 Q16-6 58 6,5 20,0 11,0 10,0 1,000/100
10+16 8 Q16-8 58 84 22,0 14,0 10,0 500/100
10 Q16-10 58 10,5 240 18,0 10,0 500/100
12 Q16-12 58 13,0 26,0 22,0 10,0 500/100 =
5 Q25-5 15 53 250 12,0 11,0 500/100 E z
6 Q25-6 15 6,5 250 12,0 11,0 500/100 > 8
16:25 8 Q25-8 75 84 250 16,0 11,0 500/100 é %
10 Q25-10 15 10,5 26,0 18,0 11,0 500/100 al o ‘Fg
12 Q25-12 15 13,0 310 22,0 11,0 500/100 § § E
16 Q25-16 75 17,0 350 28,0 11,0 200/100 ﬁ 2 E
6 Q35-6 9,0 6,5 26,0 15,0 12,0 400/100 § g 2
8 Q35-8 90 84 26,0 16,0 12,0 400/100 3 = §
25:35 10 Q35-10 90 10,5 270 18,0 12,0 300/100 = :é
12 Q35-12 9,0 13,0 31,0 22,0 12,0 250/50 E E’
16 Q35-16 9,0 17,0 36,0 28,0 12,0 200/50 - E
6 Q50-6 11,0 6,5 340 18,0 16,0 200/50 E
8 Q50-8 11,0 84 340 18,0 16,0 200/50 E
35:50 10 Q50-10 11,0 10,5 340 18,0 16,0 200/50 T
12 Q50-12 11,0 13,0 36,0 22,0 16,0 200/50
16 Q50-16 11,0 17,0 40,0 28,0 16,0 200/50
6 Q70-6 13,0 6,5 38,0 22,0 18,0 100/50
8 Q70-8 13,0 84 38,0 22,0 18,0 100/50
50+70 10 Q70-10 13,0 10,5 38,0 22,0 18,0 100/50
12 Q70-12 13,0 13,0 38,0 22,0 18,0 100/50
16 Q70-16 13,0 17,0 42,0 28,0 18,0 100/50
8 Q95-8 15,0 84 42,0 24,0 20,0 100/25
70295 10 Q95-10 15,0 10,5 42,0 24,0 20,0 100/25
12 Q95-12 15,0 13,0 44,0 240 20,0 100/25
16 Q95-16 15,0 17,0 70,0 28,0 20,0 100/25
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NIEIZOLOWANE KONCOWKI MIEDZIANE [

C€ zgodne z DIN 46234 Q

Praekroj 9 ) Wymiary w mm - N— Pros[m.y O kOthakt f naszg fir-
e W0 P Pudelofuorek hydraulcne ma, jezeli maja Pafstwo spe-
cjalne wymagania.
8 Q1208 165 84 440 240 220 100/25
954120 10 Q12010 165 105 440 240 220 100/25
12 Q120-12 165 130 440 240 220 100/25 .
16 Q120-16 165 170 480 280 220 50/25 H
10 Q150-10 190 105 500 300 240 50/25 =2
120:150 12 Q150-12 190 130 500 300 240 50/25 B a
16 Q150-16 190 170 500 300 240 50/25 gs =
10 Q185-10 20 105 500 360 280 40/20 R g =
150:185 12 Q185-12 20 130 500 360 280 40/20 S=
16 Q185-16 20 170 500 360 280 30/15 = °
10 Q240-10 B5 105 560 380 320 15/15
185:240 12 Q240-12 B5 130 560 380 320 15/15
16 Q240-16 B5 170 560 380 320 15/15

Prosimy o kontakt z nami, aby uzyska¢ dalsze informacje.
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MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE

q

Dok. nr E125401

cus

Dok. nr E125401

Koncéwki kablowe serii A-M sg Praekr] ,
. q 2 [ Wymiary w mm i@ q
produkowane z miedzi elektro- mm tulei  Oznaczenie o de,'l';jjmrek Narzedzia reczne h";‘;’;jﬁc‘z': .
litycznej. satywny | gt T gi B M N L d
Zaprojektowano je w celu uzy- 3 A0-M3* 18 60 45 35 160 32 5000/100
skania optymalnego potaczenia 35 A03-M35* 18 6,5 45 35 160 3,7  5,000/100
elektycznego odpornego mi.in. 025:15 4  A03-M4* 18 65 50 40 170 43 5000/100
na wibragje. S ABMS® 18 75 55 45 180 53 5000100
Hartowanie zapewnia odpornos¢ 6 A03-M6* 18 9,0 6,0 50 19,0 6,4 5,000/100
na odksztatcenia wystepujace 3 A06-M3* 2,4 6,0 45 35 17,0 32 4,000/100
. 35 A06-M35* 2,4 6,5 45 3,5 17,0 3,7 4,000/100
(178 ezl o . 4 AOGM4* 24 75 50 40 180 43  4000/100
Otwdr inspekeyjny utatwia wtasci- 125 = ems® 20 85 55 45 190 53 4000/100
we umieszczenie zyty w koricow- 6 AOGM6E* 24 90 60 50 200 64  4000/100
ce. Dtugosc tulei umozliwia tatwe 3 A06-M8* 24 120 90 80 260 84 2,500/100
i precyzyjne pozycjonowanie ma- 3 A1M3 36 75 45 35 205 32 20001100 o | ||
tryc w czasie procesu zaciskania. 35 A1M35 36 75 45 35 205 37 20000100 <[ | | |
Cynkowanie elektrolityczne, za- 4 ALM4 36 80 50 40 215 43 2000100 | | | | |
pobiega utlenianiu_ Seria A-M 4:6 5 A1-M5 3,6 9,0 6,5 6,0 25,0 5,3 2,000/100 I g,
stanowi waina czeéé asortymens- 6 ALM6 36 10 70 60 255 64 200000 | [ | [[|=
tu Cembre dedykowana dla kabli 8 AlM8 3,6 14,0 9,0 8,0 29,5 84 1,500/100 L L
i przewodéw energetycznych. 10 A1-M10 3,6 16,5 11,0 10,0 33,5 10,5 1,000/100 L L
4 A2LM4 46 100 50 40 225 43 1500/100
3 . . 5 A2-M5 46 10,0 6,5 6,0 26,0 53 1,500/100
Szczegdtowe informacie dotycza- 6 A2MS6 46 110 70 60 265 64 15000100
ce narzedzi do zaciskania oraz YT 46 150 90 80 305 84  1,000/100
odpowiednich matryc podano 10 A2M10 46 130 110 100 345 105  1,000/100
na stronach 196-197. 12 A2M12 46 190 140 120 395 132 500/100 0
Nasi inzynierowie sg zawsze do 4 A3M4 58 115 50 40 255 43 1,000/100 =
Panstwa dyspozycji w celu udziele- 5 A3M5 58 115 6,5 60 290 53 1,000/100
nia Wsze”(iej pomocy technicznej_ 1 6 A3-M6 58 11,5 7,0 6,0 29,5 6,4 1,000/100 ﬁ]
Zataczona tabela przedstawia 8§ A3MS 58 150 90 80 335 84  500/100 z
podstawowy zakres koricowek. 10 A3-M10 58 18,0 11,0 10,0 375 10,5 500/100 -
Na specjalne zamowienie do- 1 AIMID2 58 200 140 120 45 132 500100 n a
stepne sa inne rodzaje koricowek 4 ASM4 70 140 50 40 280 43 1000/100 dLalel 18l |5
N A 5 A5-M5 70 14,0 6,5 6,0 315 53 500/100 & E § E 2 |e
0z AL 5 6 AsME 70 140 70 60 320 64 500/100 2 | 22E3 |2
8§ A5MS 70 150 90 80 360 84  500/100 B SIS
10 A5SM10 70 180 110 100 400 105 500100 | 22 Slals
L ASMD 70210 140 120 450 132 500/100 g | mHEE
5 AT-MS 89 170 65 60 340 53 500/100 = 2| 2=
% 6 A7-M6 89 17,0 70 6,0 345 6,4 500/100 || = %
35 35 8 AIM8 89 17,0 9,0 8,0 38,5 84 400/100 || E
10 A7-M10 89 19,0 11,0 10,0 4,5 10,5 400/100 | E
12 AI-M12 89 210 14,0 12,0 47,5 13,2 300/50 | ;
6 A10-M6 10,0 19,0 8,0 70 38,5 6,4 200/50 ||
8 A10-M8 10,0 19,0 9,0 8,0 40,5 84 200/50 |
50 35 10 A10-M10 10,0 20,0 115 9,5 445 10,5 200/50 ||
50 12 A10-M12 10,0 21,0 12,0 12,0 475 13,2 200/50 ||
14 AL-M14 100 250 160 140 555 150 20050 B
16 A10-M16 10,0 26,0 18,0 16,0 59,5 17,0 200/50 |
6 Al4M6 113 210 8,0 70 44,0 6,4 200/50 ||
8 Al4M8 113 210 9,0 8,0 46,0 84 200/50 |
70 50 10 A14-M10 113 210 11,0 10,0 50,0 10,5 200/50 ||
70 12 AlMI12 113 22,0 14,0 12,0 55,0 13,2 150/50 ||
14 Al4M14 113 250 160 140 590 150 10050 B
16 A4MI6 113 260 180 160 630 170  100/50

*Bez certyfikatu UL
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q

Dok. nr E125401

cus

Dok. nr E125401

MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE

Przekrdj
mm?

Wymiary w mm

tr:I:Ii 0 Pudeilll((o’;zlorek %g' h\'{“darrazl?l(iig:e
sttywny | gietki* (1] B ] N L =
6 A19-M6 135 250 80 70 505 64 10025
§  A19-M8 135 250 90 80 525 84  100/25
70 10 A19-M10 135 250 110 100 565 105  100/25
% 95 12 A19MD2 135 250 140 10 615 132 10025
14 A19M14 135 250 160 140 655 150  100/25
16 A13-M16 135 270 180 160 695 170  100/25
20 A19-M20 135 295 20 200 775 20  50/%5
8 AM-MS 152 285 90 80 540 84 10025
10 AuMI10 152 285 110 100 580 105 10025 HEEM
o B 2 AumD 152 285 140 120 630 132 10025 il
120 14 AuUMI4 152 285 160 140 670 150  50/25 R
16 A24-M16 152 285 180 160 70 17,0  50/25
20 A4-M20 152 300 20 200 790 20 50/25
8  A30-M8 167 315 130 110 690 84  50/25 »
10 A30-M10 167 315 130 110 690 105  50/25 8 2=
gy 012 AMML 167 315 160 140 750 132 50/25 - Z%
150 14 A30-M14 167 315 180 160 790 150  50/25 IR
16 A30-M16 167 315 190 170 810 170  50/25 =8
20 A30-M20 167 315 20 200 870 20  50/25 8 3
8 A3-M8 192 35 130 110 760 84  50/25 = g
10 A3-M10 192 35 130 110 760 105  40/20 &
s 10 12 AIMD 192 355 160 140 820 132 40/20 g8
185 14 AI-M1 190 355 180 160 860 150  30/15 g8
16 A3-M16 192 35 190 170 880 170  30/15 g (B
0 A3-M20 192 355 20 200 %40 210 30/15 g |2
8 AsgM8 A1 390 130 10 775 84 30/15 =
10 A&M10 A1 390 130 10 775 105 30/15
ap 18 12 AsmMD 21 390 140 120 795 132 30/15
A0 14 ABMU 21 390 180 160 920 150  30/15
16 As8-M16 21 390 190 170 940 170 30/15
20 A8M20 21 390 20 200 1000 21,0 30/15 L
10 A60M10 B7 440 200 110 %60 105  20/10 L
ag 2 AGOML2 B7 440 200 140 990 132 20/10 L
00 L, 14 AsMu B7 40 20 160 1030 150  20/10 L
16 AG0-M16 B7 40 20 190 1060 170 20/10 L
20 AG0-M20 B7 440 240 230 1120 2,0 20/10
12 ASMM12 270 510 20 190 1130 132 2005
oo 0 14 AstMu 270 51,0 20 190 1130 150 155
400 16 A80-M16 70 510 20 190 1130 170 20/5
20 A80-M20 270 510 240 230 1190 21,0 155
o M0 16 Al00M16 303 565 20 190 170 170 151
50 20 A100-M20 303 565 240 230 1230 210 151
o W0 16 AL0MI6 B4 616 20 190 1280 170 121
630 20 A120M20° 34 616 240 230 1340 210 101
0 g 16 Al60M16° 380 720 240 190 1410 17,0 6/1
20 A160-M20* 380 720 240 230 1450 210 6/3
000 gop 16 A200M16° 40 800 240 190 1580 170 6/1
20 A200-M20* 40 800 240 230 1620 210 6/1

*Przekroj zyty moze wymagac uzycia koricowki do wiekszego przekroju, np. do przekeroju 120mm? nalezy uzy¢ koncowki A30-...
**Patrz strona 113.

*Bez certyfikatu UL
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Koncowki charakteryzuja sie
zwezong czescig zaciskowa. Za-
projektowane w celu wspotpracy
z wytacznikami automatycznymi
nN oraz blokami rozdzielczymi.
Zwezona czesc zaciskowa umoz-
liwia tatwa i szybka instalacje.
Koncoéwki sg produkowane z mie-
dzi elektrolitycznej. Gwarantujg
optymalne potaczenie elektrycz-
ne odporne mi.in. na wibracje.
Cynkowanie elektrolityczne za-
pobiega utlenianiu. Fazowany
wlot utatwia wprowadzenie zyty.
Dtugos¢ tulei umozliwia tatwe
i precyzyjne pozycjonowanie ma-
tryc w czasie procesu zaciskania.
Kazda koricéwka posiada wygra-
werowane oznaczenie oraz logo
Cembre.

Szczegdtowe informacje dotycza-
ce narzedzi do zaciskania oraz
odpowiednich matryc podano
na stronach 196-197.

MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE - ZWEZANE

q

Dok. nr E125401

cus

Dok. nr E125401

Przekréj g q a Wymiary w mn llosé Narzedzia Narzedzia
mm? t’:ﬁ' g gi 5 m N 0 g Pudellofworek | reczne hydrauliczne
10 5 A2M5/9 46 90 65 60 260 53 1000100 |wi, E
16 5 A3M5/9 58 90 65 60 290 53 1000400 |FF| | | =)
2 5 A5M5/9 70 90 65 60 315 53 so000 |8 || _
3 6 A7B-M6/1L5 89 115 80 70 365 64  400/100 2 || S
50 6 A108-M6/115 100 115 80 70 405 64 200050 EEEL =
70 6 A14B-M6/1L5 113 115 80 70 440 64 20050 8 322 = %
9 8 A19B-M8/155 135 155 90 80 525 84 10025 =L ==T18 |2e
o b A2BMS/9 152 190 140 90 600 84 10025 | EHEHE
10 A24B-M10/19 152 190 140 90 600 105  100/25 B =|alE22
5p 8 A30BMBE/19 167 1950 180 90 700 84  50/25 =7
10 A30B-M10/19 167 190 180 90 700 105  50/2% o
185 10 A37B-M10/245 192 245 180 90 770 105  50/25 =
10 A48-M10/31 a1 3,0 130 90 800 105  30/15 g
A0 12 A4M12/31 a1 31,0 160 120 860 132 30/15 =
16 A48-M16/31 A1 3,0 190 170 %40 170 30/15 n
0 10 AGOBM10/31 37 31,0 160 10 950 105 2010 B
12 A60B-M12/31 B7 310 160 120 950 132 20/0

G) Cembre
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q

Dok. nr E125401

MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE - KATOWE 90°

cus

Dok. nr E125401

Przekroj

[

i Ounacene Hmerymm .o
sztwyny | e (]} B M N A d
6 6 AlLl6* 36 110 70 6,0 9,5 64  2,000/100 L L
5 A2L5 46 10,0 6,5 60 105 53 1,500/100 =
10 6 A2L6 46 11,0 70 60 105 64  1,500/100 =
8 A2L8 46 150 9,0 80 105 84 500/100 g
5 A3L5 58 115 6,5 60 120 53 1,000/100 % o
1 6 A3-l6 58 115 70 60 120 64  1,000/100 ﬁ
8 A3L8 58 150 9,0 80 120 84 1,000/100 ES
10 A3-L10 58 180 11,0 100 120 105 500/100 N
6 A5L6 70 140 70 60 130 6,4 500/100 |
25 8 A5-L8 70 150 9,0 80 130 84 500/100 o
10 A5-L10 70 180 110 100 130 105 500/100 wl ||
6 A7-l6 89 170 70 60 155 6,4 500/100 § |
35 25 8 A7-L8 89 170 9,0 80 155 84 300/100 = o =
35 10 A7-L10 89 190 110 100 155 105 400/100 L lala 8
12 A7l12 89 21,0 140 120 155 132  300/100 é_ﬁ =i 2
6 A10-L6 00 190 80 70 165 64  300/100 8 |8 § £ g f‘g
5% 35 8 A10-L8 100 190 9,0 80 165 84 300/100 Ei o - EE
50 10 A10-L10 100 200 115 95 165 105 200/50 || E 22 § 5 ]
12 AL0-112 100 21,0 120 120 165 132 200/50 | EHEE
8 Al14-L8 113 210 9,0 80 200 84 200/50 | z Z§ =
72 50 10 A14-L10 113 210 110 100 200 105 200/50 | %
70 12 Al4L12 113 220 140 120 200 132 150/50 | g
16 A14-L16 113 260 180 160 200 17,0 150/50 N §
0 8 A19-18 135 250 9,0 80 245 84 100/25 L E
95 9% 10 A19-L10 135 250 110 100 245 105 100/25 N
12 A19-112 135 250 140 120 245 132 100/25 N
120 95 10 A24-L10 152 285 110 100 255 105 50/25 |
120 12 A24L112 152 285 141 120 255 132 50/25 |
150 120 10 A30-L10 167 315 130 110 285 105 50/25 |
150 12 A30-L12 167 315 160 140 285 132 50/25
185 150 10 A37-L10 192 315 130 110 315 105 50/25
185 12 A37-L12 192 315 160 140 315 132 50/25
240 ;81; 12 Ad8L12 2,1 390 160 140 330 132 30/15
240
300 300 12 A60-L12 237 390 200 140 420 132 20/10

*Przekrdj przewodu moze wymagaé uzycia koricowki do wiekszego przekroju, np. do przkeroju 120mm? nalezy uzy¢ koficowki A30-...
**Ppatrz strona 113.

*Bez certyfikatu UL

Katowe koncowki kablowe typu
A-L s3 produkowane z mie-
dzi elektrolitycznej.

Koricowke zaprojektowano
w celu uzyskania optymalnego
potaczenia elektycznego odpor-
nego mi.in. na wibracje.
Hartowanie zapewnia odpornosé
na odksztatcenia wystepujace
przy montazu oraz zapobiega
peknieciom pomiedzy tuleja,
a zaciskiem.

Koncéwki zapewniajg pewne
potaczenie nawet w przypadku
wystapienia wibracji i wstrzasow.
Otwor inspekeyjny utatwia wta-
Sciwe umieszczene przewodni-
ka w koncéwce. Dtugos¢ tulei
umozliwia fatwe i precyzyjne
pozycjonowanie matryc w cza-
sie procesu zaciskania.
Cynkowanie elektrolityczne za-
pobiega utlenianiu.

Szczegétowe informacje dotycza-
ce narzedzi do zaciskania oraz
odpowiednich matryc podano
na stronach 196 do 197.

info@transtools.pl
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MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE

do pracy w ciezkich warunakch - dtuga tuleja

i

. [} Wymiary w mm i 5 .
T o I o [
Koncowki typu 2A-M s3 pro- e 8 2A3MS8 58 150 90 80 435 84 600/100 |w g
dukowane z miedzi o wysokiej 10 2A3M10 58 180 110 100 475 105 50000 || f | |5
czystosci poddanej hartowaniu. § 2A5MS8 70 150 90 80 510 84  400/100 =
Diuga tuleja zapewnia bardzo 5 10 2A5M10 70 180 110 100 550 105 30050 B
susud s wio o ac o o I
o.duzeij Wytrzyma.msc' esicy 3% 10 2A7M10 89 190 110 100 57,0 105  250/50 B
nicznej wymaganej w przypadku 0 2AIMR 89 210 140 10 60 132 20050 8 |
pracy w cigzkich warunkach. Brak 10 2A10M10 00 200 110 100 60 105  200/50 2l ||
otworu inspekcyjnego zapobiega 1 2A10M12 100 2,0 140 120 680 132 150/50
whnikaniu wody lub wilgoci dzigki TRy eTYVE) 100 250 160 140 720 150  150/50 B
czemu koricdwki mozna stoso- 16 2A10-M16 100 260 180 160 760 170  150/50 B
wac na otwartych przestrzeniach. 10 2A14-M10 113 2,0 11,0 100 700 105  100/50 ||
Koncéwki poddano cynkowa- 63 12 2A14M12 113 20 140 120 750 132 100/50 ||
niu elektrolitycznemu, aby za- 0 14 2A1-MU 13 250 160 140 790 150  100/50 T HEEM
pobiec utlenianiu. 16 2A14-M16 113 260 180 160 830 170  100/50 § 3|22
10 2A19-M10 135 250 110 100 765 105  75/25 B |ala
Sz2czegotowe informacje dotycza- 12 2A19M12 135 250 140 120 815 132 7525 B 5l
ce narzedzi do zaciskania oraz 95 14 2A19M14 135 250 160 140 855 150 75/ B HNEE
el 16 2A19-M16 135 270 180 160 905 170 7525 o I o
odpowiednich matryc podano 20 2A19-M20 135 295 20 200 975 210 7525 B £/8(2|2
na stronach 196 do 197. 10 2A24M10 52 285 110 100 80 105 50/% ] i
1 2A4M12 152 285 140 10 870 132 50/25 B z |
Dostepne s3 koricowki serii 2A- 32 U 2AuMU 152 285 160 140 910 150  50/25 B H
2M z dwoma otworami — prosi- 16 2A24-M16 152 285 180 160 950 170  50/25 || =la
my o kontakt z firma Transtools, 20 2A24-M20 152 300 220 200 1030 21,0  50/25 || ‘uzr = s
aby dowiedzie¢ sie wiece;j. 10 2A30-M10 167 315 130 110 920 105 50/25 || § z é
12 2A30M12 167 315 160 140 980 132  30/15 B s |F
150 14 2A30M14 %67 315 180 160 100 150  30/15 B =
16 2A30-M16 167 315 190 170 1040 170 3015 B
20 2A30-M20 167 315 20 200 1100 21,0  30/15
12 2A37-M12 192 355 160 140 1080 132 30/15
g 14 2A3MM1 192 355 180 160 1120 150  30/15
16 2A37-M16 190 355 190 170 1140 170  30/15
20 2A31-M20 192 355 20 200 100 2,0 30/
12 2A88M12 A1 390 160 140 1090 132 2005
1 2A48M14 A1 390 180 160 1130 150 2005
A0 16 2A48-M16 A1 390 190 170 150 170 2005
20 2A48-M20 A1 390 20 200 1210 20 255 ||
12 2A60M12 BT M0 00 140 1295 132 2005 ||
14 2A60-M14 BT M0 20 160 1335 150 2005 B
30 16 2A60-M16 B7 40 20 190 1365 170 2005 | ]
20 2A60-M20 B7 40 240 B0 1425 20 2005
12 2A80M12 70 510 20 190 1400 132 155
w14 2A80M1 70 510 20 190 1400 150 105
16 2A80-M16 270 510 20 190 400 170 105
20 2A80-M20 270 510 240 230 60 20 155
o 16 2A100M1 303 565 20 190 470 170 101
20 2A100-M20 303 565 240 230 1530 21,0 101
16 2A120M16 34 615 20 190 1590 170 201
20 2A120M20 34 615 240 230 1650 21,0 20/
800 20 2A160-M20 380 720 240 230 1870 20 /1
1000 20 2A200-M20 440 800 240 230 220 20 61

**Patrz strona 113.
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tACZNIKI RUROWE CZOtOWE

c € miedziane

Dok. nr E125401

cus

Dok. nr E125401

Pr;::n;éj Wymiary wmm i . _ taczniki typu L-M zaprojektowa-
L omame ki [ Lo no do faczenia 2yt kabli i prze-
Sztywny Gigtki (1] e m.

025:15 025:15  L0-M® 18 15 6,000/100 taczniki produkowane s3 z mie-
LA LBLg LOGM* L = 4,000/100 | o g dzi elektrolitycznej. Wymiary tu-
4:6 46 L1-M* 36 2 2,000/100 = | |3 e o it ik dk

P 3 identyczne jak w przypadku

10 10 L2M 46 = LO0O/100 z|8 koncéwek typu A-M. Poddano
16 16 L3-M 58 27 1,000/100 T2 wl || = . . :
% 2% L5 70 2 500/100 =3 HER g Je. hartowa.nlu oraz cynkowa-
5 535 LM 89 3 400/100 EHEEMREE 0 Sl E) (e,
50 35250 L10-M 10,0 37 200/50 s | 2 E A 8| § Tuleja jest fazowana z obu stron,
70 50:70 L14-M 13 39 200/50 = o : 2 g co utatwia montaz oraz posiada
95 70:95 L19-M 135 43 100/25 || =z = 2 a ogranicznik umozliwiajacy prawi-
120 95:120 L24-M 152 4 100/25 o f:; z|g dtowe utozenie zyt.
150 120:150  L30M 16,7 58 50/25 e
185 150:185  L37M 19,2 64 50/25 gl | Szczegétowe informacje dotycza-
240 185:240 L4&M A1 75 30/15 - ce narzedzi do zaciskania oraz
300 240+300 L 60-M 237 90 20/10 = odpowiednich matryc podano
400 300+400 L 80-M 210 9 20/5 na stronach 196 do 197
500 400+500 L 100-Mm 303 98 12/1 ’
630 500+630 L 120-m® 334 105 12/1
800 600 L 160-M? 38,0 112 9/1
1000 800 L 200-m® 44,0 120 6/1

**Patrz strona 113. *Bez certyfikatu UL

LACZNIKI RUROWE ROWNOLEGLE [

C € miedziane L-P

o
e
Przekl;éj Wymiary w mm - . q
Sztywny i Gigtki o i gi L Pudeilllzxmrek hrdirazjl‘licz;:e hy;rralﬁlti’czzl:e :—iaf:zniki pr?dl"kowane Sa z mie-
zi elektrolitycznej. Wymiary tu-
025:15 025:15  L03P 18 60 10,000/100 lei s3 identyczne jak w przypadku
15:25 15:25  LOGP 24 60 5000100 | o )
g’ ga e 50 J 3000100 = b 2 Poddano je hartowaniu oraz
ig 12 t;: g’: ﬁ’g z’gggﬁgg e cynkowaniu elektrolitycznemu.
% % LS:P 7:0 13:0 1:500/100 z - Tuleja jest fazowana z obu stron,
3 535 L7 89 140 500/100 A EHHE RS ED NE G TEmiE? elen PerlEE
50 35:50 L109 00 160 500/100 s| |2|2=|28 /3|25 ogranicznik umozliwiajacy prawi-
70 50:70 L14P 13 180 500/100 B 1%1%| |20z 581818 dtowe utozenie zyt.
% 70:95 L19P 135 190 300/50 || Z||23(5|3 Szczegdtowe informacje dotycza-
120 95:120 L24-P 152 2,0 200/50 B Se ce narzedzi do zaciskania oraz
150 120150 L30-P 16,7 26,5 100/50 ; ° odpowiednich matryc podano
185 150:185 L3P 192 265 100/50 na stronach 196 do 197.
240 185+240 L 48-P 211 340 60/15
300 240+300 L 60-P 237 430 50/25 ]

**Patrz strona 113.
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Koncowki kablowe typu ANE-M
sg produkowane z miedzi elek-
trolitycznej poddanej hartowanej
oraz cynkowaniu.

Wilot tulei ma ksztatt lejka, co
utatwia montaz.

Dzieki izolacji nie ma potrzeby
izolowania koricowki za pomocg
tasmy lub rurki termokurczliwej.
Zakres temperatury roboczej wy-
nosi od -20 do 115°C (chwilowa
130°C).

Zaleca sie zaciskanie koncowek
za pomocy narzedzi i matryc
Cembre. Gwarantuje to uzy-
skanie najlepszych witasciwosci
elektrycznych i mechanicznych .

Szczegdtowe informacje dotycza-
ce narzedzi do zaciskania oraz
odpowiednich matryc podano
na stronach 198 do 199.

MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE IZOLOWANE PA6.6

q

Przekrdj

8

Wymiary w mm

) wlei 0 llosé ‘ N‘arzg.t'lzia ) Nlarze‘glzia
{tygietkie) mm ) B M N L d Pudetko/worek y y
4  ANE2-M4 80 100 50 40 341 43 500/100
5 ANE2-M5 80 100 6,5 60 376 53 500/100
10 6 ANE2-M6 80 110 70 60 381 6,4 500/100 2
8 ANE2-M8 80 150 9,0 80 421 84 500/100 =
10 ANE2-M10 80 180 110 100 461 105 500/100
12 ANE2-M12 80 190 140 120 511 132 500/100 s %
4  ANE3-M4 92 115 50 40 386 43 500/100 = =
5 ANE3-M5 92 115 6,5 60 421 53 500/100
1 6 ANE3-M6 92 115 70 60 426 6,4 500/100
8 ANE3-M8 92 150 9,0 80 466 84 500/100
10 ANE3-M10 92 180 110 100 506 105 400/100
12 ANE3-M12 92 200 140 120 556 132 300/100 |4
4 ANE5-M4 11,1 140 50 40 410 43 300/100 || §
5 ANE5-M5 111 140 6,5 60 445 53 300/100 || ﬁ
% 6 ANE5-M6 111 140 70 60 450 6,4 300/100 o ||
8 ANE5-M8 11,1 150 9,0 80 490 84 300/100 z ||
10 ANE5-M10 1,1 180 110 100 530 105 300/100 . || w| =
12 ANE5-M12 1,1 210 140 120 580 132 250/50 || @ %
6 ANE7-M6 136 170 70 60 500 64 200/50 || g|s
5 8 ANE7-M8 136 170 9,0 80 540 84 200/50 || = g
10 ANE7-M10 136 190 110 100 580 105 200/50 || E Z
12 ANE7-M 12 13,6 21,0 14,0 12,0 63,0 132 200/50 8 [ = § @
6 ANE10-M6 38 190 80 70 530 64 20050 2 | (2|23
50 8 ANE10-M8 138 190 90 80 550 84 150/50 || = .;-i
10 ANE10-M 10 138 200 115 95 50 105 150/50 || 5
12 ANE10-M 12 138 210 120 120 620 132 150/50 g
6 ANE14-M6 158 210 8,0 70 610 6,4 100/25 g
8 ANE14-M8 158 210 9,0 80 630 8,0 100/25 =
70 10 ANE14-M10 158 210 110 100 670 105 100/25
12 ANE14-M12 158 22,0 14,0 12,0 72,0 132 100/25
14 ANE 14-M 14 158 25,0 16,0 14,0 76,0 15,0 100/25
8 ANE19-M8 180 250 9,0 80 730 84 50/25
10 ANE19-M 10 18,0 250 11,0 10,0 770 10,5 50/25
95 12 ANE19-M12 180 250 140 120 80 132 50/25
14 ANE19-M 14 180 250 160 140 8,0 150 50/25
16 ANE19-M16 180 270 180 160 800 170 50/25
10 ANE24-M10 200 285 110 100 777 105 50/25
120 12 ANE24-M12 200 285 140 120 865 132 50/25
14 ANE24-M 14 20,0 285 16,0 14,0 885 15,0 50/25
16 ANE 24-M 16 20,0 285 18,0 16,0 90,5 17,0 50/25
12 ANE30-M12 230 315 160 140 1010 132 30/15
150 14 ANE30-M 14 230 315 180 160 1050 150 30/15
16 ANE30-M 16 230 315 190 170 1070 170 30/15
20 ANE30-M 20 230 315 220 200 1130 210 30/15

G) Cembre
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MIEDZIANE KONCOWKI WIDELKOWE IZOLOWANE PA6.6

q3
cus

Dok. nr E125401

Przekrdj [/ Wymiary w mm gt ) ;
i wlei O 0$¢ Narzedzia Narzedzia
{iyly getle) mm o 3 - n 2 Pudetko/worek hydrauliczne hydrauliczne
10 4  ANE2-U4 8,0 98 75 70 351 43 500/100 2 al2 =
5 ANE2-U5 80 115 75 70 351 53 500/100 E S8 S/2|2/29 532 2
=z 8 5= O8] | =
» 4 ANE3-U4 92 100 100 80 411 43  500/100 £ FE L 8|zg EET |3
5 ANE3-U5 92 115 100 80 411 53 500/100 £ =

TASMY ELASTYCZNE

Koncdéwki typu ANE-U s3 pro-
dukowane z walcowanej mie-
dzi elektrolitycznej. Szew jest
lutowany. Cynkowanie zapewnia
odpornosc na utlenianie.

Wilot tulei ma ksztatt lejka, co
ufatwia montaz. Zakres tempe-
ratury roboczej wynosi od -20 do
115°C (chwilowa 130°C).

Zaleca sie zaciskanie koncowek
za pomoca narzedzi i matryc
Cembre. Gwarantuje to uzy-
skanie najlepszych wiasciwosci
elektrycznych i mechanicznych
potaczenia.

Szczegdtowe informacje dotycza-
ce narzedzi do zaciskania oraz
odpowiednich matryc podano
na stronach 198 do 199.

Tasmy elastyczne sg produko-

Tasmy elastyczne mogg by¢

Prackrci e A llog¢ . o g
o t.:I:: o ; . . , W opakowaniu wane z drutéow z miedzi elek-  cynkowane. W takim przypad-
trolitycznej. Na zamowienie ku nalezy doda¢ do oznaczenia

8 FL10-150 1Y 10 150 85 S0 dostepne sg tasmy o réznych przyrostek ,ST”.

e : = & LA Ee i przekrojach oraz réznej dtugosci. Na przyktad:
§ EY0.250) v 0 250 8> 2 Wykonczenie standardowe to - FL 10-150 (Jasnha miedz)
8 FL16-150 17 10 150 85 50 N .
3 FL16:200 7 00 85 % miedz o jasnym odcieniu. - FL 10-150-ST (Cynkowana)
8 FL16-250 17 10 250 85 50

1 8 FL16-320 17 10 320 85 50
8 FL16-350 17 10 350 85 50
8 FL16-420 17 10 420 85 25
8 FL16-570 17 10 570 85 25
8 FL 16-660 17 10 660 85 25
8 FL25-150 21 10 150 85 50

% 8 FL25-200 21 10 200 85 50
8 FL25-250 21 10 250 85 50
8 FL 25-300 21 10 300 85 50

info@transtools.pl @) Cembre
www.transtools.pl




Koncowki typu ANE-P s3 pro-
dukowane z walcowanej mie-
dzi elektrolityczne;j.
Cynkowanie elektrolityczne za-
pobiega utlenianiu.

Wilot tulei ma ksztatt lejka, co
ufatwia montaz. Zakres tempe-
ratury roboczej wynosi od -20 do
115°C (chwilowa 130°C).

Zaleca sie zaciskanie koncowek
za pomocg narzedzi i matryc
Cembre. Gwarantuje to uzy-
skanie najlepszych wtasciwosci
elektrycznych i mechanicznych
potaczenia.

MIEDZIANE KONCOWKI IGIELKOWE IZOLOWANE PA6.6

q3
cus

Dok. nr E125401

Koncowki igietkowe typu A-P
zaprojektowano w celu podta-
czania przewodow do blokéw
rozdzielczych.

Konncowki sg produkowane
z walcowanej miedzi. Szew jest
lutowany. Cynkowanie elektro-
lityczne zapobiega utlenianiu.

Szczegotowe informacje dotycza-
ce narzedzi do zaciskania oraz
odpowiednich matryc podano
na stronach 196 do 197.

Przekrdj o . s llos¢ Narzedzia Narzedzia
mm? Pudetko/worek hydrauliczne hydrauliczne
[} B P L
10 ANE2-P 12 8,0 43 145 351 500/100 HNN 3 ] o i
HNN 4 ol Ble By c85 a
16 ANE3-P 14 9,2 55 18,0 411 500/100 2|5 = § ZEe §§,§§§ 2
35 ANES-P16 11 70 203 450 300/100 B E |8 =8 =5358 3
3 ANE7-P 20 1365 80 45 550 200/50 = °s
Szczegotowe informacje dotyczace
narzedzi do zaciskania oraz od-
powiednich matryc podano na
stronach 198 do 199.
MIEDZIANE KONCOWKI IGIELKOWE
Pr[;e:rzuj Omaczenie U TR RGID llosé Narzqqlia Narzetjzia
— o gi B P Pudetko/worek hydrauliczne hydrauliczne
10 10 A2P12 48 43 14,5 235 1,000/100 | HN1 |wo ., g o o
16 16 AU 59 55 180 280  1,500/100 il = NS ORI BB A = I
25 25 A5-P16 70 70 20,3 32,0 1,000/100 & §* 5 § 5 = 2 gi 2
3B 2535 AP 89 80 245 390  500/100 CEREEEERREE
50 35:50 A10-P25 10,0 9,5 26,0 45,0 250/50 || g ;g
70 50:70 A14-P30 11,5 11,0 31,0 55,0 200/50 Bz

G) Cembre

Lo
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MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE IZOLOWANE PA6.6

c € do wielodrutowych gietkich zyt miedzianych
~s&_\e\od\"-‘tOWe R
SpEClN-N.F\‘e
iyty giet™
— ] E— ) . ‘ Koricowki sa szczegéllnie poleca-
e omame T e w Ty relhe (R R | necolabljprewodéwouwel
rutowych zytach elastycznych
6 ANE9-M6/15 136 150 8,0 7,0 540 64 200/50 elastycznych stosowanych np.
35 8 ANE 9-M 8 13,6 17,0 9,0 8,0 56,0 8,4 200/50 w urzadzeniach spawalniczych.
10 ANES-M10 36 185 110 100 600 105  150/50 Produkowane z miedzi elektro-
12 ANES-M12 36 20 140 10 650 132 150/50 e litycznej poddanej nastepnie
6 ANE12-M6/15 157 150 80 70 595 64 10025 2 hartowaniu oraz cynkowaniu
8§ ANE12MS 157 198 90 80 615 84 10025 = _ S
50 10 ANEIM10 157 198 110 100 655 105 100/25 rleaulSiina)icaiaigier o
10 ANE12-M10/19 157 190 110 100 655 105 100/25 S i utatwia montaz.
2 ANELM12 157 20 140 10 705 132 100/%5 EN |- Dzigki izolacji nie ma potrzeby
6 ANE17-M6 79 B0 80 70 638 64 100/ BEE izolowania koricowki za pomoca
8 ANEL-MS 79 30 90 80 658 84 10025 -2 ta$my lub rurki termokurczliwej.
10 ANE17-M10 179 230 110 100 698 105 50/25 R Ksztatt tulei eliminuje réwniez ry-
70 10 ANE17-M10/19 179 190 110 100 698 105 100/25 8 |=|% zyko "rozejscia” sie zyty w czasie
12 ANEL-M12 179 B0 140 10 748 132 50/25 Bl =3 jej wprowadzania.
14 ANE17-M14 79 250 155 10 763 150 50/25 BREE Zakres temperatury roboczej wy-
16 ANE1M16 79 270 165 135 788 110 50/25 123 nosi od -20 do 115°C (chwilowa
8 ANE20-MS 20 270 90 80 706 84 50/25 HEE 130°0).
10 ANE20-M10 20 270 110 100 746 105 50/25 g L
% 0 ANE2OML2 00 270 140 120 796 132 50/25 BRE Zaleca sig zaciskanie koficowek
14 ANE20-M14 00 270 155 120 811 150 50/25 BRE za pomocg narzedzi i matryc
16 ANE20-M16 00 270 165 135 836 170 50/25 = Cembre. Gwarantuje to uzy-
10 ANE29-M10 24 300 110 100 815 105 50/25 ] skanie najlepszych wtasciwosci
12 ANE2O-M12 24300 140 120 865 132 50/25 R elektrycznych i mechanicznych
120 14 ANE2SM14 24 300 155 120 885 150 50/25 ] potaczenia.
16 ANE23-M16 24300 165 135 905 170 50/25 ]
20  ANE29-M 20 22,4 30,0 22,0 20,0 1025 21,0 50/25 Szczegé{owe informacje dotycza-
12 ANEZML B0 #2160 10 950 132 30/15 ce narzedzi do zaciskania oraz
- 14 ANE3M14 B0 42 180 160 990 150 30/15 R el [TRRAE [FeRETD
16 ANE35-M16 B0 M) 190 170 1010 170 30/15 na stronach 198 do 199,
20 ANE35-M20 B0 %) 00 00 1070 210 30/15
info@transtools.pl @) Cembre
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MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE

do wielodrutowych gietkich zyt miedzianych c €

2]

e\odrutowe

\
Zyty g'\";‘\’~
Koncdwki sg szczegdlnie poleca- ok ] E—
ne do kabli/przewodow o wielo- e i Oz , udeifuors | hydasiine|  yiracicne
drutowych zytach elastycznych EjgRE) o o e M N } ¢ ' "
elastycznych stosowanych np. 6 A9-M6/15 93 150 80 70 385 64 400/100
w urzqdzeniach Spawalniczych_ 35 8 A9-M8 93 17,0 9,0 8,0 40,5 8,4 400/100
Koricéwki zaprojektowano w celu 10 A9-M10 93 185 11,0 100 445 105  400/100
e eamElie e 1 AIMI2 93 210 140 120 495 132 300/50
czenia elektycznego odpornego 6 A12M6/15 10 150 80 70 405 64 200/50
. A 8 A12M8 10 193 90 80 425 84 200/50
mi.in. na wibracje. 50 10 ALZMI10 110 193 110 100 465 105  200/50
Hartowanie zapobiega pek- 10 A12M10/19 10 190 110 100 465 105 200/50 4
nigciom pomiedzy tuleja, 2 ARMD 10 20 140 120 515 132 200/ z
a zaciskiem. Cynkowanie elek- 6 A17-M6 130 230 80 70 450 64 20050
trolityczne, zapobiega utlenianiu. 8 A17-M8 B30 230 90 80 47,0 8,4 150/50
Otwor inspekcyjny utatwia wta- 10 A17-M10 130 230 11,0 100 510 105 150/50
Sciwe umieszczene zyty w tulei. 70 10 A17-M10/19 130 190 110 100 510 105 200/50 HEEM _
1 A1-M12 130 B0 140 10 560 132 150/50 832 25
Szczegbtowe informacje dotycza- 14 A17-M14 130 250 155 120 575 150 150/25 Flaa =
o T o caeakaTE e 16 A17-M16 130 270 165 135 600 170 150;25 al |2
N 8 A20-M8 550 270 90 80 500 84 100/25 = |8
:gzg‘gﬁiglig 6mda(:r1y;7podano 10 A20-M10 550 270 11,0 100 540 105 100/25 g % s 2
: % 1 AWNMD2 550 270 140 120 590 132 100/25 sl- 252
14 A20-M14 550 270 155 120 605 150 100/25 E|=| 2= ™
16 A20-M16 550 270 165 135 630 170 100/25 7§
8 A29M8 165 300 90 80 535 84 100/25 5l |2
10 A29-M10 165 300 11,0 100 575 105 100/25 s
- 1 AM9MD2 165 300 140 120 625 132 100/25 E
14 A29M14 165 300 155 120 640 150 100/25
16 A29-M16 165 300 165 135 665 170 100/25
20 A29-M20 165 300 220 200 785 210 75/25
10 A35M10 192 342 130 110 655 105 50/25
1 ABMD 192 342 160 140 715 132 50/25
150 14 A35-M14 192 342 180 160 755 150 50/25
16 A35-M16 192 342 190 170 775 170 50/25
20 A35M20 192 342 20 20 85 20 50/25
10 A40-M10 20 375 130 110 730 105 30/15
12 A4-M12 20 375 160 140 790 132 30/15
185 14 A40-M14 20 375 180 160 830 150 30/15
16 A40-M16 0 375 190 170 850 170 30/15
20 A40-M20 210 375 20 200 910 210 30/15

G) Cembre m info@transtools.pl
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MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE

Wymiary w mm

Przekrdj B llos¢ Narzedzi
mm? ' it gi 8 M N L Pnde{kgjzzorek hydar’azEIicz;:e
185 A 37-4ESI 19,2 61 20 15 124 20/10 B o §
2l gles &
v B|EE 82
240 A 48-4ES| 21,1 61 20 15 128 20/10 £ 2 :{ 8
| | Ss
300 A 60-4ES| 23,7 61 20 15 133 15/5 § 2| g
R
s |23
400 A 80-4ESI 27,0 61 20 15 134 15/5 had = 2
500 A 100-4ESI 30,3 61 20 15 139 10/5
630 A 120-4ES1 33,4 61 20 15 144 10/5
800 A 160-4ESI 380 61 20 15 158 8/4

Koricowski typu A-4ESI sg produ-
kowane z miedzi elektrolitycznej
o wysokiej czystosci poddanej
hartowaniu oraz cynkowaniu.

Montaz na cztery otwory spetnia
wymagania techniczne E.A., co
gwarantuje zgodnos¢ z wiek-
szoscig spotykanych rozwigzn
mocowan do transformatordw.

Szczegdtowe informacje dotycza-
ce narzedzi do zaciskania oraz
odpowiednich matryc podano
na stronach 196 do 197.

info@transtools.pl
www.transtools.pl
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MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE
zgodne z DIN 46235 c €

Koncéwki kablowe serii DR sg Pkt @ I - . .

R q a . n llosé Narzedzia Narzedzia
produkowane z miedzi elektro- mm tr:l:ll Ozaczenie  Kod p . L . T o | rene ydrasiiane
litycznej.

Za\;rojef(towano je 2 myél3 o za- 5 DRGS 5 37 53 240 85 100  800/100 B
T CRel [ 6 6 DRG-B* 5 37 64 240 90 100  800/100 B
wodnosci elektrycznej oraz duzej § DRed ° 37 84 260 130 100 S0 —
. o 5 DR10S 6 44 53 275 100 100  800/100
wytrzymatosci mechanicznej. 6 DRI0G 6§ 44 64 270 100 100  800/100
Hartowanie gwarantuje zapew- 10 3 DR10-8* 6 44 84 280 130 100  800/100 2
niaja odpornosc na odksztatfce- 10 DR10-10* 6 44 105 285 150 100  800/100 2
nia. Cynkowanie elektrolityczne, 5 DRIG-S* 8 55 53 360 130 200  400/100
zapobiega utlenianiu. 6 DRIG-6 8 55 64 360 130 200 400100 |,.
Wymiary koncéwek sg zgodne 16 8 DR168 8 55 84 370 130 200 400100 |2
z norma DIN 46235. 10 DR16-10 8 55 105 400 165 200 400100 |
Fazowany wlot tulei utatwia wta- 12 DR16-12* 8 5,5 13,0 41,0 19,0 20,0 400/100 |
Sciwe umieszczene zyly w kori- 6 DR25-6 0 70 64 390 146 200  400/100 B
e . 8 DR25-8 0 70 84 395 160 200  400/100 B
orecyzyine pozycjonowanie ma- 10 DR25-10 0 70 105 400 160 200  200/100 gl |
Lot e 12 DR25-12 0 70 130 405 180 200 20000 | (& | |
Y > : 6 DR356* 12 82 64 45 175 200 2000 |=| | |
o o 8 DR35-8 12 82 84 40 170 200  200/100 ]
Na kazdej koricowce widnieje: 35 10 DR3S-10 2 82 105 430 190 200  200/100 B
- Logo Cembre 12 DR35-12 12 82 130 430 210 200  200/100 B
- Oznaczenie 16 DR35-16* 12 82 170 440 280 200  200/100 2
- Przekrdj 6 DRS0-6* 14 100 64 520 200 280  100/25 - HEEe z
- Srednica tulei 8 DR50-8 14 100 84 520 200 280  100/25 s |33 ¢ &
- Oznhaczenie matrycy 50 10 DR50-10 14 10,0 10,5 53,0 22,0 28,0 100/25 L @) @ E
12 DRSO-12 14 100 130 530 240 280 10025 B 2 o 3
Y e e ey 16 DRS0-16 1 100 170 570 280 280 10025 B o 2 s
ce narzedzi do zaciskania oraz o L e Lo S (R 50/25 = Z 2 § als
odpowiednich matrye podano 10 DR70-10 16 115 105 560 240 280  50/25 B = 2| £ 2|8
- 70 12 DRIO-12 16 115 130 560 240 280  50/25 =78 82
na stronie 205. 16 DR70-16 6 115 170 600 300 280  50/25 ] =
20 DR70-20* 16 115 21,0 845 300 280  50/25 B ks
Prosimy o kontakt z firma Trans- 8 DR95-8* 18 135 84 650 280 350  50/25 B £
tools, jezeli maja Paristwo spe- 10 DR95-10 18 135 105 660 280 350  50/25 ] s
cjalne wymagania. 95 12 DRY5-12 18 135 130 660 280 350  50/25 B 8
16 DR95-16 18 135 170 655 320 350  50/25 B 2
20 DR9S-20* 18 135 210 710 330 350  50/25 ]
8 DR120-8* 0 155 84 700 310 B0 5025 B
10 DR120-10 0 155 105 700 310 30 5025 B
120 12 DR120-12 0 155 130 705 310 350 5025 ]
16 DR120-16 0 155 170 700 315 350 5025 B
20 DR120-20 0 155 20 720 360 30 5025
10 DR150-10 2 170 105 790 340 350 5025
5o 12 DRISO-2 2 170 130 785 340 350 5025
16 DRI150-16 2N U0 170 780 340 B0 5025
20 DR150-20 2 70 20 780 380 B0 5025
10 DR185-10 B 190 105 80 30 400 2525
g5 12 DRISS2 B 190 130 85 30 400 2525
16 DR185-16 B 190 170 80 30 400 2525
20 DR185-20 5 190 210 830 400 400 2525
10 DR240-10* 8 25 105 920 40 400 20010
w12 DRMOD2 8 25 130 90 45 400 20010
16 DR240-16 8 25 170 90 45 400 2010
20 DR240-20 8 05 20 920 450 400 2010

*Niestandardowe. Wymiary tulei s zgodne z normg DIN 46235

G) Cembre m info@transtools.pl
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MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE B#

c € zgodne z DIN 46235 D R

Prosimy o kontakt z firma
Transtools, jezeli maja Paristwo
specjalne wymagania.

Przekrdj e

mm?

llos¢ Narzedzia
Pudetko/worek hydrauliczne

tlﬁei Oznaczenie Kod
mm Bi d L B
12 DR300-12* 32 245 130 1040 470 50,0 10/5 HT 120 oraz narzedzia i glowice
300 16 DR300-16 32 245 170 1000 480 50,0 10/5 o sile zaciskania
20 DR300-20 32 245 21,0 1000 470 50,0 10/5 130kN
12 DRA400-12* 38 215 130 1170 55,0 70,0 5/5
400 16 DR400-16 38 215 170 1170 55,0 70,0 5/5
20 DR400-20 38 275 210 1170 55,0 70,0 5/5
12 DR500-12* 2 31,0 130 1300 60,0 70,0 5/5
500 16 DR500-16* 2 31,0 170 1300 60,0 70,0 5/5
20 DR500-20 2 31,0 210 1300 60,0 70,0 5/5
625 20 DR625-20 4 345 210 1350 63,0 80,0 5/5
*Niestandardowe. Wymiary tulei s zgodne z normg DIN 46235.

RH 50
B 500

ECW-H3D
RHU 520

MIEDZIANE tACZNIKI ZGODNE Z DIN 46267 T.1

q

Przekrdj o . iR llos¢ Narzedzia Narzedzia Laczmkl ty[.)u DSV Sa. prOdukowa_

o znaczenie Kod p 5 T el e hydrauliczne ne z miedzi elektrolitycznej pod-
danej hartowaniu i cynkowaniu.

160 g:z go 2 iz ;g 1;83;138 — % Wymiary wewnetrzne i zewnetrz-
16 DSV 16 8 55 50 ww |Sle| | . e ) 2l G, [l ot el
2 DSV 25 10 70 50 o0 [ZIE( ]| S kukoicowek typu DR.
35 DSV 35 0 82 50 200/100 S g'_% HF: 3 §.§ Fazow?ne wloty tu.Ie| umo'zll\{wa
50 DSV 50 14 10,0 56 200/50 8| |8|8/=g B2 % = tatwa i poprawng instalacje zyt.
70 DSV 70 16 115 56 100/50 | T o g 53
95 DSV 95 18 135 70 100/50 B 5 3888 Szczegdtowe informacje dotycza-
120 DSV 120 20 15,5 70 50/25 g% g 2 ce narzedzi do zaciskania oraz
150 DSV 150 2 17,0 80 50/25 E ° odpowiednich matryc podano
185 DSV 185 2 190 8 25/25 76 Sremie 205,
240 DSV 240 28 25 90 15/15 | |
Zgg g:z zgg 352; ;32 ﬁg 13; 2 Prosimy o kontakt z firmg Trans-
i ST > 31:0 5 55 tt_)ols, jezeli majq. Parstwo spe-
625 DSV 625 4 345 160 5/5 cjalne wymagania.

info@transtools.pl m G) Cembre
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MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE

oznaczane kolorem c €

l:us

Dok. nr E125401

Koncéwki kablowe typu C s3 P Wymiary w mm =2
produkowane z miedzi elektro- el AWe tulei  Oznaczenie Kolor  llos | B2 Narzedzia
mm? . Kod  Pudetko/worek | 58 hydrauliczne
litycznej. Przeznaczone sa do Granatowy ™" g8 M N L d =E
pracy w najciezszych warunkach. 4 (88 46 100 50 40 225 43 600/50
Koricdwki zaprojektowano w celu 5 (810 46 100 65 60 260 53 600/50
uzyskania optymalnego pota- 0 s 2 6 C314 46 110 70 60 265 64 600/50
czenia elektyeznego o wysokie] 8 (8516 46 150 90 80 305 84 600/50
T gt 10 838 46 180 110 100 345 105 600/50
pornej mi.in. na wibracie. 12 812 46 190 140 10 395 132 600/50 g
) ) , 4 (68 58 115 50 40 255 43 600/50 2
Hartowanie zapewnia odpornosc 06-10 58 115 650 60 290 53 MMM 60050
na odksztatcenia oraz zapobie- 6 614 58 15 70 60 295 64 MEE e/
ga peknieciom pomiedzy tuleja, o0 8 cest6 53 150 90 80 35 4 MM oo
a czedcig zaciskowa. 10 638 58 180 110 100 375 105 600/50
Otwor inspekeyjny utatwia wta- 12 612 58 200 140 120 425 132 400/50 N
Sciwe ummieszczene zyty w tulei. 4 48 62 125 50 40 255 43 600/50 ||
Cynkowanie elektrolityczne, za- 5 0410 62 125 65 60 250 53 600/50 |
pobiega utlenianiu. 5 4 0 6 Cal4 62 15 70 60 295 64 % 600/50 B
Na koricowce wygrawerowane 8 (4516 62 150 90 80 335 84 O 600/50 B
) SRR e [ 10 438 62 180 11,0 100 375 105 400/50 B
kroju oraz matrycy dedykowane] 12 12 62 200 140 120 425 132 400/50 B
T 4 G338 70 140 50 40 280 43 600/50
do zaciskania. ) 5 (310 70 140 65 60 315 53 600/50 ] .
Klasyfikacja UL dla USA i Kanady 6 3 70 140 70 60 30 64 T 60050 | |E
jest zgodna z UL486A dla napigcia S0 T ase 70 150 90 80 360 84 B _ 60050 RNk
do 35 kV. 10 338 70 180 110 100 400 105 w0050 |8 || g
Koncowki kablowe typu C to waz- 12 G0 70 20 140 120 450 132 20050 |2 | 3
ny produkt Cembre przenzaczony 5 (210 76 170 65 60 330 53 400/50 | 8|2
do kabli energetycznych_ 6 (2-14 76 170 70 60 335 6,4 400/50 gl |2 : ; alg
LI 60 8 (2516 76 170 90 80 375 84 400/50 gig EHEE
Szczegotowe informacje dotycza- 10 238 76 190 11,0 100 415 105 400/50 o %= == =
ce narzedzi do zaciskania oraz WY 76 20 140 120 465 132 200/50 RG]
B 6 Cl-14 89 170 70 60 345 64 400/50 B g
O . - 8 (1516 89 170 90 80 385 84 400/50 B g
Rt ) 10 138 89 190 110 100 425 105 400/50 S
Na,S' TAEAATISIRONAIS 5] Ppr S do 12 89 210 140 120 475 132 200/50 B =
Paristwa dyspozycji w celu udziele- 6 C1/o-14 100 190 80 70 405 64 200/25 ||
nia wszelkiej pomocy technicznej. 8 C1/0516 100 190 90 80 425 84 200/25 B
Prosimy o kontakt z firma Trans- o 10| o 10 CU038 100 200 110 100 465 105 S s B
tools, aby uzyska¢ informacje / 12 C1/0-12 100 210 140 120 515 132 © 200/25 n
o produktach, ktérych nie wy- 14 C1/0916 100 250 160 140 555 150 200/25 |
mieniono w katalogu. 16 C1/0-58 100 260 180 160 595 17,0 200/25 B
Q14 113 210 80 70 40 64 200/25 B
8 /0516 113 21,0 90 80 460 84 200/25 B
0 €038 113 210 110 100 500 105 [ 20025 B
002 »5 1 Qo 13 20 140 10 550 132 M 2005 B
14 Q916 113 250 160 140 590 150 [KEM  100/25 B
16 C2/058 113 260 180 160 630 17,0 100/25 B
20 €034 113 295 20 200 750 210 100/25 B
/014 124 30 80 70 450 64 200/25 B
8 (30516 124 230 90 80 470 84 | = 20025 B
10 3038 124 230 1,0 1200 5,0 105 | & 100/ B
% 30| 10 12 Gfe 14 240 140 120 560 132 = 10025 B
14 (30916 124 270 160 140 600 150 | = 10025 B
16 3058 124 280 180 160 640 170 | & 10025 B
20 3038 124 315 20 200 720 210 100/25
q) Cembre info@transtools.pl

www.transtools.pl




MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE B#

c € oznaczane kolorem C

l:us

Dok. nr E125401

.. Wymiary w mm =8 X
M e omame — - e [ BB i,
Granatowy " gi B M N L d ==
6 (C4/0-14 135 250 8,0 70 505 6,4 100/25
8  (4/0-516 135 250 9,0 80 525 84 100/25
10  €4/0-38 135 250 110 100 565 105 100/25

4/0 200 12 C4/0-12 135 250 140 120 615 132 100/25
1 40916 135 250 160 140 655 150 100/25
16 C4/0-58 135 270 180 160 695 170 50/25
20 (C4/0-34 135 295 220 20 775 210 50/25
6  (C250-14 152 285 8,0 70 520 64 100/25
8  (250-516 152 285 9,0 80 540 84 100/25
10  C250-38 152 285 110 100 580 105 100/25 wla
120 250 250 12 C250-12 152 285 140 120 630 132 E 50/25 é §
MCM 14 C250-916 152 285 160 140 670 150 =~ 50/25 z 2
16 €250-58 152 285 180 160 710 170 50/25
20 C250-34 152 300 220 200 790 210 50/25
2 5078 152 30 240 230 840 230 50/25
8  (300-516 167 315 130 110 69,0 84 40/10
10 30038 167 315 130 110 630 105 10/10
30 12 (C300-12 167 315 160 140 750 132 = 40/10 sz
150 MCM 300 14 (300916 167 315 180 160 790 150 = 40/10 2 §
16 30058 167 315 190 170 8,0 170 10/10 sl 3
20 (C300-34 167 315 220 20 8,0 210 40/10 2 é
22 (C300-78 167 315 240 230 920 230 40/10 E E
10  (€350-38 176 330 130 110 705 105 40/20 =
12 (350-12 176 330 160 140 765 132 40/20 ; als
185 350 350 14 (€350-916 176 330 180 160 805 150 40/20 E g é
MCM 16 €350-58 176 330 190 170 85 170 40/20 5 =
20 (C350-34 176 330 220 200 85 210 40/20 -?r
22 (350-78 176 370 240 230 935 230 30/15 g
10  C400-38 192 355 130 110 760 105 40/20 §
12 C400-12 192 355 160 140 80 132 < 40/20 é
400 100 14 C400-916 192 355 180 160 8,0 150 g 40/20 E
MCM 16 C400-58 192 35 190 170 80 170 E 40/20
20  C400-34 192 355 220 200 940 210 40/20
22 CA400-78 192 355 240 230 990 230 40/20
10  C500-38 211 390 130 110 80 105 30/15
12 C500-12 211 390 160 140 880 132 30/15
210 500 14 €500-916 21,1 390 180 160 920 150 30/15
MCM 16 €500-58 211 390 190 170 940 170 30/15
20 C500-34 201 390 220 200 1000 21,0 20/10
22 (C500-78 2101 390 240 230 1050 23,0 20/10
12 C600-12 237 440 200 140 990 132 20/10
600 14 €600-916 237 440 220 160 1030 150 20/10
300 MCM 16 €600-58 237 440 220 190 1060 17,0 20/10
20 C600-34 237 440 240 230 112 210 10/5
22 (C600-78 237 440 240 230 1120 230 10/5
12 C750-12 260 480 220 190 1130 132 10/5
750 16 C750-58 260 480 220 190 1130 170 10/5
MCM 20 C750-34 260 480 240 230 1190 210 10/5
22 (C750-78 260 480 240 230 1190 230 10/5
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MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE

oznaczane kolorem c €

l:us

Dok. nr E125401

Korcdwki kablowe typu CL sg Praekrs] AWG ﬂfl’ei S N Kolor llogé '—ié Narzgdzia
produkowane z miedzi elektro- mmt oy ™ i B M N L4 Kod  Pudefiofuorek RSN  fdraulcme
litycznej. Przeznaczone sg do 5 C1810 46 100 65 60 315 53 400/50
pracy w najcigzszych warunkach. 0 8| 23 6 csu 46 110 70 60 380 64 400/50
Korcowki zaprojektowano w celu 10 CL8-38 46 180 110 100 460 105 g
uzyskania optymalnego pota- 5 Cl6-10 58 115 65 60 400 53 2
czenia elektycznego o wysokiej 6 6 6 CL6-14 58 115 70 60 405 64 400/50
wytrzmatosci mechanicznej od- 12 Cl6-12 58 200 140 120 535 132 400/50 ||
pornej mi.in. na wibracje. 5 Cl4-10 62 125 65 60 470 53 400/50 ||
Hartowanie zapewnia odporno$é % g4 | g oG4 62 125 70 60 475 64 % 400/50 |
na odksztatcenia oraz zapobie- 10 CL4-38 62 180 110 100 555 105 e 400;50 B
. : : 12 c412 62 200 140 120 605 132 400/50
gacfss,kcr;f; ;2Ekzsvr2fedzymeja’ 6 CL3-14 70 140 70 60 475 64 200/100 B
Otwér inspekeyjny ulatwia wha- s | g B W3 70 150 90 80 515 84 % 200/100 B
o : | ! 10 1338 70 180 110 100 555 105 & 200/100 | s
sciwe ummieszczene zyty w tulei. 1 312 70 20 140 120 605 132 00100 |2 | |
Cynkowanie elektrolityczne, za- 5 CL2-10 76 170 65 60 460 53 200/50 El
pobiega utlenianiu. 6 CL2-14 76 170 70 60 465 64 200/50 B z
Na koricéwce wygrawerowane B0 s 76 170 90 80 505 84 200/50 215 |8
s3 oznaczenia dotyczace prze- 12 212 76 200 140 10 595 132 200/50 z 8. 2
kroju oraz matrycy dedykowanej 5 CL1-10 89 170 65 60 480 53 200/50 BREE:
o ZEcilEmE, 1| 75 8 cl1Si6 89 170 90 80 525 84 200/50 R
Diuga tuleja pozwala na precy- 12 o1 89 210 140 120 615 132 ] |E .§ R
zyine pozycjonowanie matryc 5 Cl1/010 100 190 80 70 535 53 _ 100/50 | |Eggs
orzy operacji zaciskania. 5| — Cl1/0516 100 190 90 80 555 84 = 100/50 B SEE
Klasyfikacja UL dla USA i Kanady 10 Cl1/0-38 100 200 110 1200 595 105 S 100/50 B =
. e 12 cfe-12 100 210 140 120 645 132 100/50 B &
etz B UL e T 2 10 /038 113 210 110 100 675 105 100/50 g
do 35 kVv. oW T 13 20 140 120 75 132 100/50 B g
Koricowki kablowe typu CL to % 30| 150 12 a3fe-12 124 240 140 10 715 132 POMARANGZOWY  100/50 HREE
wazny produkt Cembre przenza- o | o 10 Q4038 135 250 110 100 7S 105 60/30 ]| IE
czony do kabli energetycznych. / 12 Cl4/02 135 250 140 10 785 132 60/30 ||
. ) , w0 0 k0 0 oaserz 152 285 140 120 840 132 D 50/25
Szczegdtowe informacje dotycza- MCM |
ce narzedzi do zaciskania oraz 0 00 50 12 asen 167 315 160 140 980 132 BlALY 30/15
odpowiednich matryc podano MM
na stronie 204. 185 Jifﬂ 350 12 C135012 176 330 160 140 980 132 30/15
Nasi inzynierowie s zawsze il 400 12 Cl40012 192 355 160 140 1070 132
R R e e om| ‘P i cuoess 192 355 190 170 1130 170 [k
nia wszelkiej pomocy technicznej. 500 12 Cl5002 211 390 160 140 1080 132
Prosimy o kontakt z firma Trans- 20 v 16 Cl50058 211 390 190 170 1140 170
tools, aby uzyskac informacje 600 12 Cl600-12 237 440 200 140 185 132
o produktach, ktérych nie wy- ely MCM 16 CL600-58 237 440 220 190 1355 17,0
mieniono w katalogu. 750 ooz 260 480 20 190 1405 132 [N
MCM 16 CL75058 260 480 220 190 1405 17,0

Dostepne sa takze wersje z otworem inspekcyjnym
W czasie zamawiania doda¢ do numeru czesci przyrostek IH.
Na przyktad: CL250IH-12

G) Cembre m info@transtools.pl

www.transtools.pl




MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE

c € oznaczane kolorem CL- D
c @ us

Dok. nr E125401

Przekroj AWG 4 . f B Kolor llose %‘—g Narzedzia
m’ - - Oaene gi 3 m g o ] d Kod Rl §§ haicane Koricéwki kablowe typu CL-D
6 v 46 10 70 160 60 530 64 400/50 2] POl GUEITR 2 [ Gl2.s
0 8| 23 68D 46 110 70 190 60 560 64 400/50 trolitycznej. Przeznaczone sg do
10 G8DB 46 180 110 255 100 705 105 w5 | ||, pracy w najcigzszych warunkach.
6 CL6-D14 58 115 70 160 60 545 64 400/50 Z Konicéwki zaprojektowano w celu
6 s 6 (6Dl 58 115 70 190 60 575 64 40050 = uzyskania optymalnego pota-
10 CL6-D38 58 180 11,0 255 100 720 105 400/50 czenia elektycznego o wysokiej
12 CL6-DN 58 200 140 445 120 9%,0 132 wytrzmatosci mechanicznej od-
6 (4D 62 125 70 160 60 60 64 200/50 B pornej mi.in. na wibracje.
5 4| g 5 CeDML 62 15 70 190 60 650 6 z 200/50 B Hartowanie zapewnia odpornosé
10 04038 62 180 110 255 100 795 105 ] 200/50 B o6 cel'cElianin eer el
12 C4DN 62 200 140 445 10 1035 132 200/50 B ga peknieciom pomiedzy tuleja,
s | 5, 10 a0 70 180 110 255 100 795 105 - 200/50 B 2 Czedcia zaciskowa,
12 3N 70 210 140 45 120 1035 132 = 200/50 >l X )
6 CL2-D14 76 170 70 160 60 610 64 200/50 B Qt_wor IHSp_ekchny ufatwm wIa--
6 oDl 76 170 70 190 60 640 64 0050 (8 [ sciwe ummieszczene zyty w tulei.

Cynkowanie elektrolityczne, za-
pobiega utlenianiu.

35 2 60 10 CL2-D38 76 190 110 255 100 85 105
10 CL2-DN38 76 190 110 445 100 975 105

12 CL2-DN 76 210 140 445 120 1025 132 100/50 " Na koncéwce wygrawerowane
6 CL1-D14 89 170 70 160 60 630 64 200/50 B s3 oznaczenia dotyczace prze-
1o 6 CL1-D141 89 170 70 180 60 660 64 20050 | =l |g kroju oraz matrycy dedykowanej
10 cl1-038 89 190 110 255 100 805 105 812 | i e EniE.
12 Cl-DN 89 210 140 45 120 1045 132 -BENE Diuga tuleja pozwalalna precy-
6 C1/oDl4 100 190 79 160 70 680 64 _ 100/25 |l A g
6 CLU/0DI41 100 190 79 190 70 710 64 = 100/25 23 S
50 1/0 | 100 IS ———=— | I |73 przy operacji zaciskania.
10 1038 100 200 109 255 100 835 105 S 100/25 23 N .
= —— 1 | M =43 Klasyfikacja UL dla USA i Kanady
12 CUfeDN 100 210 140 445 10 1075 132 100/25 BREE : nac
6 Clfopl4 113 210 78 160 70 760 64 @ | JestzgodnazUL486A dla napigcia
0 0| ps 6 GBI T3 D 78 10 10 790 64 | |T[ZE|S do35kv.
10 Cl2/eD38 113 210 1,0 255 100 915 105 | | [2¥= Koricdwki kablowe typu CL to
12 CfeDN 113 220 140 445 130 1155 132 60/30 BRRE wazny produkt Cembre przenza-
6 Cl3/0-D141 124 233 80 190 7,0 820 64 60/30 || 5 czony do kabli energetycznych.
9% 30| 150 10 C3/0038 124 233 110 255 100 945 105 |POMARANCZOWY 60/30 BRRE
12 CB/0DN 124 240 140 445 10 1185 132 60/30 e Szczegbtowe informacje dotycza-
6 C4/0DM41 135 250 130 190 110 940 64 ]| E ce narzedzi do zaciskania oraz
yo| g L0 QWODE B35S 250 110 25 100 915 105 B e o Rl (TRRAE [FERETe
10 Cl4/0DN38 135 250 110 445 100 1165 105 B e AT
12 C4/0DN 135 250 140 M5 10 115 132 B T A e
gy B0 | jp 10 SODE 152 85 10 255 100 1030 105 o 4020 i oo ‘é €sa e
MM 12 CLS0DN 152 285 140 45 10 1270 132 40/20 B e e e
o W0 | g 10 G0DE 167 35 130 255 1o 160 105 . 045 | || nia wszelkiej pomocy technicznej.
MM 12 CB00DN 167 315 160 445 140 1410 132 30/15 Prosimy o kontakt z firma Trans-
0 6 CL350D141 176 330 130 190 110 1095 64 tools, aby uzyska¢ informacje
185 g 30 10 G300 176 B0 B0 255 10 1160 105 o produktach, ktérych nie wy-
12 CBS0DN 176 330 160 445 140 1410 132 mieniono w katalogu.
0 6 Cl400DM41 190 355 130 190 110 1185 64

400 10 Cl400-D38 192 355 130 255 11,0 1250 105 NIEBIESKI

M 12 C400DN 192 355 160 445 140 1500 132
50 6 Cl500D141 211 390 130 190 110 1195 64
20 o 10 C1500038 21,1 390 130 255 11,0 1260 105
12 C1S00DN 211 390 160 445 140 1510 132
w0 60 10 Cl600-D38 237 440 200 255 110 1495 105
MCM 12 ClL00DN 237 440 200 445 140 1715 132
- 10 CL750DN38 260 480 200 445 110 1735 105
e 10 Cl750D38 260 480 200 255 110 1545 105 [N

12 CL750-DN 260 480 200 445 140 1765 132
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Lgczniki typu BSCL produkowa-
ne sg z miedzi elektrolitycznej.
Przeznaczone do pracy w naj-
ciezszych warunkach.

Wymiary tulei sg identyczne z wy-
miarami koncéwek serii Ci CL.
Hartowanie zapewnia odpornos¢
na odksztatcenia.

Fazowane wloty tulei ufatwiajg
wprowadzenie zyt, a ogranicz-
nik umozliwiaj ich prawidtowe
ufozenie.

Klasyfikacja UL dla USA i Kanady
jest zgodna z UL486A dla napiecia
do 35 kV.

Szczegotowe informacje dotycza-
ce narzedzi do zaciskania oraz
odpowiednich matryc podano
na stronie 204.

przedtuzona tuleja

MIEDZIANE tACZNIKI RUROWE

q3
cus

Dok. nr E125401

Przekroj U ER Y Kolor llo$é Narzedzia Narzedzia
mm? AWG Oznaczenie gi 1 Kod Pudetko/worek hvdralgliczne hydral?liczne
10 8 BSCLS 46 505 600/150 | -
2 =
= =
16 6 BSCL6 58 50,5 NIEBIESKI 400/100
25 4 BSCL4 6,2 60,5 SZARY 200/100
3 BSCL3 70 60,5 BIALY 200/50 w
2 -
35 2 BSCL2 76 60,5 200/50
BRARE
1 BSCL1 89 65,5 200/50 W gl |g
50 1/0 BSCL1/0 10,0 73,0 ROZOWY 200/50 = a8 8 §
70 2/0 BSCL2/0 113 79,0 mﬁi. 100/50 g o
I— o
ol g8l
95 3/0 BSCL3/0 124 790  POMARAKNCZOWY 80/40 = E ; é
- W 2| =
40 BSCL4/0 135 85 - 50/25 |
120 20 BSCL250 152 85,5 20Ty 50/25 B g
MCM ! g n g
150 300 BSCL300 16,7 104,5 BIALY 40/20 g
MCM ! ' =
185 2 BSCL350 17,6 104,5 40/20
MCM ' !
400 BSCL400 19,2 111,0 NIEBIESKI 20/10
MCM ' '
240 500 BSCL500 21,1 117,0 20/10
MCM ' '
300 L BSCL600 237 139,5 20/10
MCM ' !
750 BSCL750 26,0 149,0 CZARNY 10/10
MCM ' !
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tACZNIKITYPU C

q

wersja cynkowana

Przekrzéj Wymiary w mm @ ; ;
m Ounaczenie udelgponet | mesiecie raione
Baza \ Zaczep A B c taczniki typu C sg produkowane
s cucus T LA
16 16:15  C16C165T 170 194 120 500/100 ol o stosl. 5
2546 10:15  C25C10ST 70 198 130 400/50 HEEE Przeznaczone s3 do roznych zasto-
25 25:16  C25-C25ST 17,0 21,4 13,0 300/50 alal s o |2 sowan, np. uziemien lub odgatezien
40:35 16:15  €35-C16ST 21,0 24,6 154 200/25 17 |2 o é lini napowietrznych.
OB g assT 20 266 156 200025 223 Kazdy facznik ma nabite nastepu-
70:63 25:15  C70-C25NST 21,0 264 175 200/25 al 2| 2 jace oznaczenia:
50 25:4  C50-C258T 25,0 32,9 21,0 100/25 £ g S - Logo Cembre
50 50:35  C50-C50ST 26,0 33,0 21,0 100/25 = - Oznaczenie
7050 404 C70-C35ST 280 33,0 21,0 100/25 9= o
70:50 70:35 _ C70-C70ST 280 340 21,0 100/25 8 & - Przekrd; - linia giowna
100:95 40:4  C95C358T 29,0 40,6 26,0 50/25 g - Przekrdj — odgatezienie
10095 70:40  C95-C70ST 29,0 41,0 26,0 50/25 g - lloéé zaciéniec
100:95 100:63  C95-C95ST 29,0 41,0 26,0 50/25 S i ;
125:110  125:25  C120C1208T 00 450 280 50/25 p OGS el
160:150 125:25  C150-C120 ST 31,0 45,0 28,0 50/25 zaciskania
150 150:63  C150-C150ST 30,0 450 280 50/25
185 100+16 C185-C95 ST 31,0 45,0 28,0 50525 Szczegéfowe informacje dotyczqce
185:120  185:120  C185-C185ST 22,6 68,0 34,0 30/15 : -
240:150  120:95  C240-C120ST 26 68,0 34,0 30/15 narzedzi do zaciskania oraz odpo-
wiednich matryc podano na stro-
wersja niecynkowana nie 200.
Przekrdj Wymiary wmm L. . .
2 .
mn Oznaczenie Pudelllltgnorek mgcal?aendi?zane h;‘;rrazl?l(iiczge
Seria ‘ Zaczep A B ©
625 6:15  C6Ch 9,0 98 64 1000100 | o oo
10 10:15  €10-C10 12,0 126 84 500/100
16 16:15  C16-C16 17,0 194 12,0 500/100 al o
25:16 10:15  €25-C10 17,0 19,8 13,0 400/50 HEEE
25 25:16  C25C25 17,0 21,4 130 300/50 alalg ] |2
40:35 16515  C35-C16 21,0 24,6 154 200/25 A5 18 | E
40:35 40:25 = 8| §
5 ey €355 21,0 266 156 200/25 2123
70:63 25:15  C70-C25N 21,0 264 175 200/25 a3 2
50 25:4  C50-C25 25,0 32,9 21,0 100/25 £ 2 3
50 50:35  C50-C50 26,0 33,0 21,0 100/25 =
70:50 40:4  C70C35 280 33,0 21,0 100/25 g=
70:50 7035 C70-C70 280 34,0 21,0 100/25 k|
10095 404 €95C35 29,0 406 26,0 50/25 g
10095 70:40  C95-C70 29,0 41,0 26,0 50/25 E
100:95 100:63  C95-C95 29,0 41,0 26,0 50/25 s
125110 125:25  C120-C120 30,0 450 280 50/25 Z
160+150 125:25  C150-C120 31,0 45,0 280 50/25
150 150:63  C150-C150 30,0 450 280 50/25
185 100:16  C185-C95 31,0 450 280 50/25
185120 185:120  C185-C185 22,6 68,0 34,0 30/15
240:150 120:95  C240-C120 22,6 68,0 34,0 30/15

[Przyk{ad odgatezienia [ Przyktad potaczenia [Przyk{ad taczenia dwach lini

Praekt]
o Qanaczenie

2525 C35C168T
3535 €35-C356T
50-50 C70-C708T
63-63
7070 C95-C70ST
95-05
12020 €150-C120T
125125 €150-C150

120-120
125125
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Materiat:

Mosigdz CB754S EN 1982
niklowany elektrolitycznie.

Sruby stalowe cynkowane elektro-
litycznie.

KONCOWKI OCZKOWE SRUBOWE

zacisk na 2 sruby

Przekroj . A R &%
o Oznaczenie itte X . X A llos¢
16 2155 M8 18,0 45 125 39 100
16 2171 M10 18,0 45 125 39 100
25 2156 M8 19,5 6,0 130 43 100
25 2172 M10 19,5 6,0 130 43 100
35 2157 M12 23,0 70 15,0 49 50
35 2173 M14 23,0 70 15,0 49 50
50 2174 M14 25,0 8,0 170 56 50
zacisk na 4 sruby
Pr::‘?j Oznaczenie § r:b £ Hymaryemm llos¢
B C D L
50 2158 M12 235 8 16,0 57 50
75 2160 M12 28,0 10 20,0 65 25
75 2176 M16 28,0 10 20,0 65 25
100 2161 M12 31,0 13 17,0 66 25
125 2162 M15 33,0 14 180 71 25
150 2163 M14 34,0 16 195 75 25
175 2164 M15 36,0 16 21,0 ] 25
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tACZNIKI SRUBOWE

zacisk na 1 srube

_ oA o Materiat: )
e Ounaczenie dolabl X L losé Mosiadz CB754S EN 1982 Sruby
mm . .
stalowe cynkowane elektrolitycznie.
6:16 2823 35 L 20 50 Nakretki stalowe cynkowane elek-
16+50 2326 5: 8 30 25 50 trolitycznie.
35+70 2329 7+12 40 30 25
zacisk na 2 sruby
- oA Wymiary w mm
Praekr Otnaczenie do kabla llogé
mm B L
6+16 2333 3:5 27 32 50
16+50 2336 5+ 8 32 40 50
35:70 2339 =12 40 44 25
50+95 2342 8:14 48 48 10
70+150 2344 12:16 51 53 10
150300 2346* 16+22 66 66 5
*Sruby ze stali nierdzewnej
info@transtools.pl @) Cembre
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MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE
CA-M do wysokiego napiecia

Koricowki typu CA-M i 2A-M zapro- ) p TR - )
. 3 Przekroj . . llos¢ Narzedzia
jektowano z mysl3 o pracy w warun- i tulei Oznaczenie e e er hydrauliczne
. . mm [1]} 8 M N L d
kach wysokiego napiecia - do 33 kV.
Koncowki sg produkowane z miedzi 8 CA2-M8 68 140 9 8 650 84 300/50
o wysokiej czystosci. 25R 10 CA25-M10 6,8 18,0 13 11 72,0 10,5 200/50
Hartowanie oraz cynkowanie znacza- 12 CA2-M12 68 210 16 14 780 132 200/50 .
) t dukt 30RC/5405 12 CA408-M12 32 21,0 16 14 79,0 13,2 150/50 §
€O poprawia parametry produktu. ' 16 CA4OSM16 82 260 19 17 80 170 050 | &
P‘?g“‘b'e”'e tulei znacznie popra- 50RC 12 CAS0R-M12 87 205 16 14 790 132 150/50
wito parametry elektryczne i me- 0 12 CASOSM12 95 20 16 14 7150 132 15050
chaniczne. 16 CA505-M16 9,5 26,0 19 17 85,0 17,0 100/50 ﬁ =z
Brak otworu inspekcyjnego zapo- 352705 12 CA708-M12 1,0 280 16 14 812 132 50/25 s| 8 %
biega wnikaniu wody oraz wilgoci j 16 CA705-M16 1,0 300 19 17 872 170 50/25 = E| g
dzieki czemu korcowki moga byé 405295 RC 12 CA9RM12 2,0 280 16 14 91,0 132 50/25 2 28
stosowane na otwartej przestrzeni. 14 CA95R-M14 20 280 18 16 950 150 50/25 = E| &
Szczegétowe informacie dotyczace 12 CA95S-M12 135 280 16 14 91,0 132 50/25 = | &
harzedzi do zaciskania oraz odpo- 955+100S 14 CA955-M14 13,5 29,0 18 16 94,5 15,0 50/25 = ol
. . 16 CA955-M16 13,5 30,0 20 17 97,0 17,0 50/25 S| 2 &
wiednich matryc podano na stro- % 2|3
nie 200 120RC/S = 150 RC 12 CA150R-M 12 15,0 31,0 16 14 97,0 13,2 30/15 s 3 =
' 14 CA150R-M 14 15,0 31,0 18 16 101,0 15,0 30/15 g
1505+ 160 RC 12 CA1505-M 12 16,5 32,0 16 14 97,0 13,2 30/15 E
14 CA1505-M 14 16,5 32,0 18 16 101,0 15,0 30/15 =
160S + 200 RC 14 CA200R-M 14 17,0 32,5 18 16 101,0 15,0 30/15
2005 +240RC 14 CA240R-M 14 19,2 43,0 18 16 107,0 15,0 15/5
240S+315RC 14 CA315R-M 14 215 43,0 18 16 105,0 15,0 15/5
315$ 14 CA3155-M 14 23,7 44,0 18 16 105,0 15,0 15/5
14 2A80-M14 270 510 22 19 1400 150 15/5
400R 16 2A80-M16 27,0 51,0 22 19 140,0 17,0 15/5
20 2A80-M20 27,0 51,0 24 23 146,0 210 15/5
S00R 16 2A100-M 16 30,3 56,5 22 19 147,0 17,0 10/1
20 2A100-M 20 30,3 56,5 24 23 153,0 21,0 10/1
600R=630R 16 2A120-M 16 334 61,5 2 19 159,0 17,0 20/1
20 2A120-M 20 334 61,5 24 23 165,0 21,0 20/1

R = Zyty okragte RC = Zyly okragte o matych rozmiarach S = Zyty sektorowe

G) Cembre q info@transtools.pl

www.transtools.pl




MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE

do wysokiego napiecia

.. Wymiary w mm - n
Pr;:e;(:;ol tr:l:‘i Oznaczenie gi B M N L d pudelllltg?\:uorek h\l;‘dargjl?clzlﬁe
- 8 CAZS2MS 68 140 10 11 1135 84 200/50
L (BIMR 68 210 16 14 125 B2 1050 | g
30RC/5+ 405 12 (AKS2ML 82 25 16 1 35 132 w005 | B . |
50RC 12 CASORIML2 87 205 16 14 135 132 10050 | B = |
508 1 (AS0S2ML 95 21,0 16 14 135 132 100/ g 2z
635:70S 12 (AnNs2MR 0 270 16 14 1217 132 5025 2| o &
805+ 95RC 14 (A%RIM 1 20 80 18 16 1395 150  30/15 I
955+1005 14 (A%5SIM1 135 290 18 16 1395 150  30/15 @ 7|3
120RC/S+150RC 14 CAISORZMM 150 310 18 16 1455 150  30/15 = |
1505 + 160 RC 14 CAI5052M 14 165 320 18 16 1455 150  30/15 zlal s
1605+ 200RC 14 (AMORIMM 170 325 18 16 1450 150  30/15 23
2005+ 240RC 14 CAMORIMM 192 430 18 16 1515 150 155 g = =
2405 +315RC 14 (A3MSRIM14 215 430 18 16 1495 150 20/5 S
3155 14 (A315S2M 14 B7 40 18 16 1495 150 20/5 =
1L 2A802M12 70 5,0 0 14 1775 132 15/5
400R 14 2A802M1 0 510 2 16 1815 150 15/5
16 2A802M16 0 S0 2 19 1845 170 15/5
008 14 2A1002M 14 03 565 2 16 185 150 105
16 2A1002M 6 03 S5 2 19 185 170 10/5
S00R 2630 R 14 2A102M 1 B4 6L5 2 16 2005 150 15/5
16 2A102M16 B4 65 2 19 205 170 155

R = Zyty okragte RC = Zyly okragte o matych rozmiarach S = Zyty sektorowe

MIEDZIANE KONCOWKI RUROWE

do wysokiego napiecia

CA-2M
2A-2M

Korncowki typu CA-M i 2A-M zapro-
jektowano z myslg o pracy w warun-
kach wysokiego napiecia - do 33 kV.
Koncowki s produkowane z miedzi
o wysokiej czystosci. Hartowanie
oraz cynkowanie znaczaco poprawia
parametry produktu.

Pogrubienie tulei znacznie popra-
wito parametry elektryczne i me-
chaniczne.

Brak otworu inspekcyjnego zapo-
biega wnikaniu wody oraz wilgoci
dzieki czemu koncéwki moga byé
stosowane na otwartej przestrzeni.
Koncowki posiadajg wydtuzony
zacisk wyposazony w dwa otwory
montazowe, ktdrych srodki oddalone
sg od siebie 0 44,5 mm.
Szczegbtowe informacje dotyczace
narzedzi do zaciskania oraz odpo-
wiednich matryc podano na stro-
nie 200.

m Wymiary w mm ” 5
Przekrdj AT O llos¢ Narzedzia
mm? — gi 8 M N d pudetko/worek hydrauliczne
Baasz
400R 14 2A80-2M14/55° 27,0 51,0 22 16 15 10/5 51 '§»§ 88
C s@a.s ol o
T c aE 2. o
g2
600R 630 R 14 2A120-2M14/55° 334 61,5 22 16 15 15/3

R = Zyty okragte

2A-2M/55°

Koncowki kablowe wykonane z mie-
dzi serii 2A-2M/55° maja te same
wtasciwosci, co typ CA-2M i 2A-2M.
Wyrdzniaja sie katem zagiecia 55°.
Szczegdtowe informacje dotyczace
narzedzi do zaciskania oraz odpo-
wiednich matryc podano na stro-
nie 200.

info@transtools.pl q
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BOLCE MIEDZIANE

MT—C do wysokiego napiecia

Bolce typu MT-C zaprojektowano . e — . )
; Przekroj . llos¢ Narzedzia
z mysla o pracy w warunkach wy- mm? Ciein: I pudetko/worek hydrauliczne
sokiego napiecia - do 33 kV. g s P :
Produkowane z miedzi o wyso- 5R MT25-C8 6,8 8 3 80 90/3
P MT405-C8 8,2 8 35 80 90/3
Hartowanie oraz cynkowanie znacza- EDREBHAVS MG 82 L > L 903
. MT 405-C14-80 82 14 80 123 30/3 a
€0 poprawia parametry produktu. MTSORCS 88 3 3 %0 %03 §
Pogrubienie tulei znacznie popra- S0RC MT50RC10 28 10 35 %0 %03 a3
wito parametry elektryczne i me- MT505C8 95 8 35 30 903
chaniczne. 508 MT 505-C10 95 10 35 80 9073 z
Bolec sprawia, ze ztacza doskonale MT 50 5-C 14-80 95 14 30 123 30/3 2 8
nadaja sie do podtaczenia przewo- 635+70S MT705-C 10 11,2 10 35 90 30/3 g| 2 E;
dow oraz kabli do blokéw stykowych. 805295 RC MT95R-C10 120 10 45 110 60/3 E = §
MT 95R-C 12 12,0 12 45 110 60/3 E ; =z
SzczegStowe informacje dotyczace MT955-C10 135 10 45 110 60/3 al | & g &
narzedzi do zaciskania oraz Ode- 955+100S MT955-C12 13,5 12 45 110 60/3 = *% S|
wiednich matryc podano na stro- m i:oskcclizso ﬁ; 13 ig ﬁ; ggg ?:r
A2 L0RCA=150RC v 16 150 16 I 110 303 8
MT 150 5-C 12 16,5 12 45 110 60/3 51
1505 + 160 RC MT 150 S-C 14-80 16,5 14 80 145 45/3 £
MT 150 5-C 16 16,5 16 45 110 60/3
. MT 200R-C 10 17,0 10 45 110 30/3
1605+ 200RC MT 200 R-C 16 17,0 16 45 110 30/3
2005+ 240RC MT 240R-C12 19,5 12 50 115 30/3
MT 240 R-C 16 19,5 16 50 115 30/3
2405 +315RC MT 315R-C 16 215 16 50 115 30/3
315$ MT 3155-C16 24,0 16 60 130 30/3

R = Zyty okragte RC = Zyly okragte o matych rozmiarach S = Zyty sektorowe
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tACZNIKI RUROWE

miedziane - do wysokiego napiecia

) e —— . ) taczniki typu MT-TD oraz MT-GC
AT Ozmaczenie Ozmaczenie st Nareec zaprojektowano z mysla o prac
mm gi L pudetko/worek hydrauliczne proj .y q p. .y
25R MT 25-TD MT 25-GC 6,8 60 90/3 Wde;UI?\I;aCh e e
) - -do A
30 R;:[/)SR.C405 m: :8 ;?[)) m: :g ;ZE :§ 28 ggﬁ § s Kor’]céwl.d 52 prodl.ljklowane z miedzi
50$ MT50S-TD MT 50 S-GC 9,5 60 90/3 3 3 g - © WySOkIE?J czystoscl. .
635: 705 MT705TD MT705-GC 11,0 70 3053 = Z 5. HETiaN S ST G e A
80595 RC MT 95 RTD MT 95 R-GC 120 80 303 2 2| =5 co poprawia parametry produktu.
9551005 MT 955D MT 95 5-GC B35 80 3053 Y taczniki wyposazono w ogranicznik,
120RC/S+ 150RC MT 150 R-TD MT 150 R-GC 15,0 80 3073 £| | 2% 8| §|  kiorytworzy bariere pomiedzy dwo-
1505+ 160 RC MT 150 5-TD MT 150 5-GC 165 80 303 S2| 3| E| mataczonymizytami. Zapobiega to
1605+ 200 RC MT 200 R-TD MT 200 R-GC 17,0 100 30/3 29 przeptywowi oleju lub smaru (o ile
2005+ 240 RC MT 240 R-TD MT 240 R-GC 192 100 303 = s obecne) oraz zanieczyszczeniom.
2405 +315RC MT 315R-TD MT 315 R-GC 21,5 100 30/3 Laczn]ki typu MT-TD nadaja S|e do
3155 MT 315 51D MT 315 5-GC 37 100 3073 faczenia kabli tego samego typu.
400R MT 400-TD 27,0 120 153 Szczegdtowe informacje dotyczace
6005};0353“ m: :gg:g ;g; Eg 195//: narzedzi do zaciskania oraz odpo-

wiednich matryc podano na stro-

R = Zyty okragte RC = Zyty okragte o matych rozmiarach S = Zyty sektorowe ie 200
nie b
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ALUMINIOWE KONCOWKI RUROWE

A

p . L
. ] M
B\H, N//

- (1] Wymiary w mm » 9
Przekrdj q q llos¢ Narzedzia
mm? t:‘lme' Rzes gi 8 M N L pudetko/worek hydr:l?liclme
Koricowki typu AA-M s3 wykonane 16 8 AAIGMS 55 2 13 11 710 84 60f3
2 aluminium o czystosci réwnej lub 25 3 AADS-MS 65 20 13 11 70 84 60/3
przewyzszajgcej 99,5%. 3 8  AA35-MS 80 3 13 U 75 84 60/3
W przypadku gdy zyta odbiega ksztat- 10 AA3BMI0 80 3 13 1 775 105 60/3
przyp gay zy: S
tem od okregu niezbedne jest jej % 1 AASEM12 S0 2% 16 14 910 132 603
wezeéniejesze uformowanie. Tuleja 14 AASO-M14 90 2% 18 16 %0 150 603
Jest wypelnionasmarem, aby zapo- I T 5 h % es %
biec utlenianiu aluminium. i 2 ) : 8
. . . 12 AA95-M 12 12,5 27 16 14 910 132 45/3 =
Szczegbtowe informacje dotyczace 95 T o T om0 R 503 o
A 40 Tl GUR Belse- 0 2 M0MDR B7 3% 16 14 1050 132 3083 s
wiednich matryc podano na stro- U MI0M1 B3] 3% 18 16 1190 150 3083 E
nie 201. 50 L MISOML2 55 3% 16 14 1150 132 308 $
14 AA 150-M 14 15,5 34 18 16 1190 150 303 é
185 12 AA 185-M 12 17,0 N 20 14 1220 132 18/3
14 AA 185-M 14 17,0 4 22 16 1260 150 18/3
210 12 AA240-M 12 19,5 44 20 14 1220 132 15/3
14 AA 240-M 14 19,5 a4 22 16 1260 150 15/3
12 AA 300-34 M 12 22,5 47 22 14 1300 132 15/3 oo
14 AA 300-34 M 14 22,5 47 22 16 1320 150 15/3 S50
300 ECZ
16 AA 300-34 M 16 22,5 47 22 17 1330 170 153 a
16 AA 300-M 16 233 54 19 17 1720 17,0 123 ; o
400 16 AA 400-M 16 26,0 56 19 17 1720 170 12/3 =] §
500 16 AA 500-40 M 16 29,1 57 22 19 1770 170 123 §
630 16 AA 630-M 16 32,5 70 22 19 1770 17,0 9/3 =

info@transtools.pl
www.transtools.pl
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tACZNIKI RUROWE

aluminiowe MTMA'GC

MTMA/1

MTMA-GC

Prrznerhrzﬁi Oznaczeniet Oznaczenie aiwymlarv o ,,..defll(ﬁjimk h;‘darralslllicl;ze
10 MTMA 10-GC 43 90,5 60/3
16 MTMA 16-GC MTMA 16/1 55 90,5 60/3
25 MTMA 25-GC MTMA 25/1 6,5 90,5 60/3
. MTMA 35-GC MTMA 35/1 80 90,5 60/3 taczniki czotowe typu MTMA-GC sg
MTMA 35-20-GC 8,0 106,5 30/3 § wykonane z aluminium o czystosci
50 MTMA 50-GC MTMA 50/1 90 106,5 3013 ] rownej lub przewyzszajacej 99,5%.
70 MTMA 70-GC MTMA70/1 11,0 106,5 303 : taczniki wyposazono w ogranicznik,
% BRALEESL 12> o0 303 & ktéry tworzy barierg pomigdzy dwo-
MTMA 95/1 12,5 106,5 303 E ma faczonymi zytami.
120 MTMA 120-GC MTMA 120/1 13,7 133,0 303 s Tuleje s wypetnione smarem, aby
- MTMA 150-6C 155 135,0 30/3 & biec utlenianiu. taczniki t
MTVA 150/1 155 35 30 = zapoblec utienianiu. taczniki typu
185 MTMA 185-6C MTMA 185/1 17,0 1435 15/3 MTMA/1 nadaja sie do faczenia kabli
240 MTMA 240-6C MTMA 240/1 195 1435 15/3 tego samego typu.
MTMAD 300-GC 25 1445 15/3 =24 Szczegéiowe informacje dotyczace
300 MTMAD 300/1 25 1350 153 EEz narzedzi do zaciskania oraz odpo-
MTMA 300-GC 233 218,0 15/3 P wiednich matryc podano na stronach
400 MTMA 400/1 260 28,0 153 | 8 202-203.
500 MTMA 500-GC 29,1 2185 15/3 L] ]
500 MTMA 500-40/1 91 2180 123 z
630 MTMA 630/1 325 2185 12/3

tACZNIKI RUROWE REDUKCYINE

MTMA-GC

do zyt alumniowych i miedzianych

Przekrdj mm? oo Wymiary w mm llodé Narzediia
5":?“ Stﬁr\‘lj/n:us Zhac 0 ® ) pudetko/worek hydrauliczne
16 10 MTMA16-10-GC 55 43 905 60/3
5 T e . v W tacaniki typu MTMA-GC 53 prodi-
o 25 MTMAS0-25-GC 90 65 1065 3073 f';_iwa_”e zgodnie 2 t3 sama specy-
35 MIMAS0-35-GC 50 80 1065 303 acja, ktéra obowiazuje dla typu
. 35 MIMA7035-GC 11,0 80 1065 303 S ‘
50 MTMA70-50-GC 11,0 90 106,5 303 Szczegétowe informacje dotyczace
9 50 MTMA 95-50-GC 125 9,0 1094 30/3 H] narzedzi do zaciskania oraz odpo-
° 70 MTMA 95-70-GC 125 11,0 106,5 3013 8 wiednich matryc podano na stronach
- 70 MTMA120-70-GC 137 11,0 1330 303 : 202-203.
9% MTMA12095-GC 137 125 1330 303 &
70 MTMA150-70-6C 155 11,0 1330 303 2
150 95  MTMA15095-GC 155 125 134,4 303 -
120 MTMA150-120-6C 155 137 1330 303 3
55 120 MTMA185-120-6C 170 137 1435 153 =
150 MTMA185-150-GC 17,0 155 1435 15/3
0 150 MTMA 240-150-6C 195 155 1435 153
185  MTMA 240-185-GC 195 170 1435 153
95 MTMAD300-95-GC 25 125 1445 15/3 [
- 150 MTMAD 300-150-GC 05 155 1445 153 g 28 L
185  MTMAD 300-185-GC 05 170 1445 153 EEE L
240 MTMAD 300-240-GC 25 195 1445 15/3 8
0 240 MTMA 400-240-GC 26,0 195 218,0 153 g <
300 MTMA400-300-GC 26,0 133 218,0 153 2
0 300 MTMA500-300-GC 291 233 285 12/3 é
400  MTMA500-400-GC 291 260 285 123
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KONCOWKI OCZKOWE Al-Cu

bimetaliczne

CAA-M

. Przekrdj 0 o e llos¢ Narzedzia
TuIeJe do koncdwek typu CAA-M s3 mm? t;';' REERRLE gi B L d pudetko/worek hydrauliczne
wykonane z aluminium o czystosci
réwnej lub przewyzszajacej 99,5% 10 12 CAA10-M 12 43 24 87,0 130 90/3
o L o 16 12 CAA16-M 12 55 24 87,0 13,0 90/3
Tuleja jest faczona z cz.esua gczkowq % 0 CAAZSM 12 65 2 87,0 130 %03
za pomocy zgrzewania tarciowego, 2 CAA3SM 12 80 2% 870 130 903 g
dzigki czemu uzyskuje sig najlepsze » 12 CAA3S-20M12 80 u 810 130 603 §
mozliwe potaczenie pomigdzy cze- 50 L CAASOME2 5 W 80 130 6013 >
$cig miedziang, a aluminiowa tuleja. 70 1 CAATO-M 12 11,0 % 87,0 13,0 60/3 =
Tuleje sg wypetnione smarem, aby 95 12 CAA95-M 12 125 A4 87,0 13,0 60/3 2
zapobiec utlenianiu aluminium. 120 12 CAA120-M 12 137 31 111,0 130 3013 g
Szczegblowe informacje dotyczace 150 12 CAALSOMI2 155 31 110 130 303 =
narzedzi do zaciskania oraz odpo- 185 2 CAAIBSM12 70 3% 1160 130 43 £
wiednich matrye podanoina stranie 240 1 CAA 240-M 12 195 35 1160 13,0 1813
201 203. 12 CAA 300-34 M 12 225 35 1200 13,0 15/3 s § F:n' L
300 16 CAA 300-34 M 16 225 35 1200 17,0 153 =EZ
16 CAA 300-M 16 233 35 152,5 16,5 12/3 ,3 S
400 16 CAA 400-M 16 26,0 35 1525 16,5 12/3 § §
500 16 CAA 500-M 16 TNBD 29,1 35 1525 16,5 12/3 §
630 8 CAA630-4 M 8 32,5 60 1920  4x9,0* 9/3 =

*4 otwory z odlegtosciag pomiedzy osiami wynoszacg 30 mm

BOLCE STYKOWE

MTA-C Bolec miedziany

Tuleja aluminiowa

Tuleje do ztaczy serii MTA-C sg wyko-

A-A P A Praekrdj p TR llos¢ Narzedzia
nane z aluminium o czystosci rownej m? Omnaczenie o . ) . pudefko/worek hydrauliczne
lub przewyzszajacej 99,5%.

Tuleja jest taczona z bolcem za po- 16 MTA 16-C 55 8 30 8 903
moc3 zgrzewania tarciowego, dzieki 5 iR & ¢ & & Sl
czemu uzyskuje sie najlepsze mozli- :Z m;: ::E s’g lg zg ;2 ggg
e kel . 70 MTA70-C 110 D 45 9 60/3 HT 131:UC
Sr.nali wewnq.tr.z tulei zapobiega utle- % MTA 05.C 125 n 5 97 603 ';*golgtg
nianiu aluminium. 120 MTA 120-C 137 14 55 125 303
SzczegGtowe informacje dotyczace 150 MTA 150-C 155 14 55 125 30/3
narzedzi do zaciskania oraz odpo- 185 MTA 185-C 170 14 55 125 23
wiednich matryc podano na stronie 240 MTA 240-C 195 14 55 125 23

201i203.
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